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Erik Andrén

Skratidens byggnadshantverkare

En byggnad #r en ganska komplice-
rad produkt, och det behvs en hel
rad olika yrkesmidn for att astad-
komma ett hus — eller for att flytta
ett hus fran en plats till en annan —
eller for att kontinuerligt varda och
underhalla ett hus.

Grovarbetaren skall svara for
grunden, griva, drdnera och bygga
stengrund, och stenhuggaren skall le-
verera sten till sockel och trappor om
det géller ett tegelhus.

Timmermannen ldgger de bilade
stockarna pa plats, titar med bjorn-
mossa, slar i dymlingar och passar in
karmar till fonster och dorrar. Och
nir viggarna natt full hojd reser han
takstolarna.

Muraren bygger koksspisen och
rokgdngarna anda upp till skorstenen,
och om det giller ett tegelhus fogar
han sten till sten i noggrant forband,
putsar viggytorna med kalkbruk och
avfirgar putsen med kalkikta farger.

Snickaren spikar golv pa bjilkla-
get, passar in dorrar och fonsterba-
gar, fister foder, paneler och fonster-
luckor. Glasmastaren skar till rutor
for blysprojsar eller Kittning i tré, ka-
kelugnsmakaren sitter upp ugnar av
kakel som han briant och dekorerat,

och smeden levererar handsmidd
spik, beslag, kammarlas, gangjirn och
kakelugnsluckor.

Malaren vitlimmar innertaken och

stryker ut den egenhéndigt rivna olje-
firgen pa ospacklade triytor, Kklistrar
pappersark pd viggarna for limfargs-
malning eller spanner linneviv for ta-
petmdlning i olja med mdnster ur den
egna skissboken. Men han nedlater
sig inte att doppa hornsuggan i rod-
firgspytsen for att avfirga trihusets
ytterviggar. Det @r enkelt arbete som
han overlater at rodfargsgubben.

Hela detta resonemang giller natur-
ligtvis ildre tider, dldre @n hundra ar
eller s omkring. Vid och strax efter
1800-talets mitt kom industrialismens
genombrott i vart land, och dirmed
forindrades undan for undan de allra
flesta gamla hantverksyrkena betrif-
fande verktyg, material, teknik och
organisation. Tridhusen byggdes inte
lingre av bilat timmer utan i en
stolpkonstruktion med briadpaneler
och fyllning av kutterspan, cementfa-
brikerna levererade material till be-
tongkonstruktioner, snickarna kunde
kopa maskinhyvlat virke fran brid-
gardarna osv.

Nir vi i dag av nagon anledning
tvingas att ta befattning med ett gam-
malt hus, uppstdr genast en mingd
problem. Om huset har ett visst kul-
turhistoriskt virde, far vi naturligtvis
inte utan vidare anvinda moderna
material och tekniker vid reparatio-
ner och komplettering av forslitna
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delar. Skall man kunna behalla de
kulturhistoriska varden som huset har
— och givetvis dven dess stimnings-
virden — maste varje atgird anpas-
sas efter husets alder. Det dr ocksa ur
teknisk och ekonomisk synpunkt vik-
tigt att man vid reparationer och
kompletteringar sa vitt mojligt an-
vinder samma teknik och samma
sorts material som nér huset byggdes.
Annars riskerar man skadliga spin-
ningar mellan nytt och gammalt.

Det finns alltsa ménga olika skl
som talar for att man infor patinkta
reparationsarbeten noga bor dverviga
vad som skall goras och vilka metoder
och material som dirvid ar
lampliga.

I det foljande skall ett antal hant-
verksyrken granskas med hinsyn till
de material, verktyg och arbetsmeto-
der, som kom till anviindning vid hus-
byggnad i skratidens Sverige.

mest

Grovarbetaren
var i dldre tid inte en skrdorganiserad
hantverkare, som gick i lira, gjorde
sina gesdllar och i sinom tid kunde
bli sin egen mistare. Han var en
oorganiserad arbetskarl med starka
armar och ryggmuskler, som kunde
griva och baxa stenar och ligga kall-
mur av sten utan bruk. Ofta var han
en bondson eller sméabrukare som un-
der en del av aret vandrade ut till sti-
der eller herrgardsbygder for att soka
tillfdlligt arbete. I synnerhet var det
dalkarlar fran socknarna kring Siljan
som tog “herrarbete” sisom grovar-
betare. De var vilkinda och efter-
sokta for sin skicklighet att ligga sta-
bila kallmurar, griva brunnar, bygga
kallare osv.

Grunden till ett timmerhus bestod

forr av ett antal knutstenar och —
om det gillde ett boningshus — en
stadig stenbddd under spis och mur-
stock. Viggens bottenstock, syllen,
och de ovanpa liggande stockvarven
ar sjdlvbiarande, bara stenarna under
varje knut ligger fast. Under den syn-
liga knutstenen i markytan bor det
helst finnas stabil stengrund ner till
frostfritt djup, men detta dr langifran
alltid fallet. Sedan syllen var lagd
brukade man plocka in fyllnadssten
ovanpa markytan till skydd mot kyla,
golvdrag och skadedjur. Skenbart
kom huset att vila pd en samman-
hingande stengrund, men det var en-
dast knutstenarna som var birande.

Stengrunden kunde vara kallmu-
rad, dvs lagd utan bruk i fogarna,
men den kunde ocksd ovan mark ha
paslaget ler- eller kalkbruk pa utsi-
dan. Innanfér grunden fyllde man
ofta med jord mellan golvbjilkarna
anda upp mot golvplankorna, detta
for att motverka golvdrag. Ett dylikt
forfaringssitt  innebdr naturligtvis
vissa risker. Om det kan komma in
nagon fuktighet i fyllningen, blir syl-
lar och golvbjilkar litt angripna av
rotsvampar, och man maste vidtaga
omfattande saneringsatgiarder. Vid en
reparation av golv i bottenvéningen
bor man avligsna denna fyllning,
ligga in virmeisolerande trossbottnar
och anordna ventilation under bjilk-
laget.

Om det genom foréndringar i mar-
ken, t.ex. sjunkande grundvatten-
niva, skulle uppstd allvarliga risker
for byggnadens stabilitet, maste givet-
vis grunden forstarkas. Att di an-
vinda moderna byggnadsmaterial sa-
som betong — osynligt under mark-
ytan — Kkan naturligtvis inte anses
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1. Timmermdn i
arbete pa 1670-talet.
Laverad teckning i
Magalottis rese-
skildring 1674, moj-
ligen utford av
Mathias Palbitzki.

klanderviart ur kulturhistorisk syn-
punkt.

Stenhusets grund maste i hela sin
utstrickning vara bidrande. Den kan
vara uppford av huggen eller tuktad
sten, ofta byggdes den av
ojimna filtstenar, putsades over och
stroks med svart tjarfarg.

Killarens vaggar bestar oftast av
filtsten i kallmur och i taket kan
bjilklaget vara synligt. Om Kkillaren
ar vilvd bestdr tunnvalvet vanligen
av grov sand- eller kalkstensflis eller
av tegel. Valvet dr da murat med
kalkbruk mot en traform som rivits
da murbruket hardnat.

Killargolvet dr oftast ett stampat
jordgolv, men en del av killaren kan
ocksé ha kullersten, mera sillan golv-
tegel eller kalkstensplattor.

men

Timmermannen

svarar for alla timmervaggar i ett tri-
hus och for bjilklag och takstolar
dven i ett stenhus. Och i de syd-

svenska korsvirkesomradena dr det i
hog grad timmermannen som bestim-
mer husets yttre form och karaktar.
Pa en limplig arbetsplats — och det
behover inte alls vara i ndrheten av
den blivande byggnadsplatsen —
hugger han ihop tristommen, timran,
till korsvirkeshusets fyra viggar med
fottrd, stolpar, lejd och snedstyvor,
bjilkar och sparrar etc. Han sdgar
timret i ritta lingder, hugger till in-
hak, tappar och tapphal, skarvar och
andra fogningar, passar ihop de olika
delarna och mirker varje bit med
stimjirnet. Direfter travas virket pa
en kirra och kors till byggnadsplatsen
dir han och hans medhjilpare reser
husets stomme enligt markningen. Se-
dan Aterstdr bara att sdtta in dorrar
och fonster, fylla de Ovriga facken
med lerklining eller murtegel och att
pa taklikten binda halm eller ligga
tegelpannor.

Da ett korsknutat timmerhus skall
byggas tar man de tva grovsta stoc-
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2—3. Knuttimring.
T. v. Alvrosgardens
stolpbod fran 1500-
talet med sexkan-
tiga knutskallar.

T. h. ett fibohus
fran Hirjedalen.
Bada byggnaderna
pa Skansen.

4. Skradyxa fran
Heda socken i Os-
tergotland och
“medrag’ (drag-
jdrn) fran Dalarna.
Nordiska museet
187.758 och 190.995.
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karna till syllar for langviggarna.
Dessa bilas girna en aning snett pa
utsidan sa att den slathuggna undersi-
dan blir bred och kan vila stadigt pa
knutstenarna. Och om man sa kan,
tar man girna ektimmer till syllen.
Direfter timras varv pa varv i ytter-
viggar och mellanviggar. Varje ny
stock ligges pa plats, ritsas med ett
dragjirn, lyftes av och hugges och ur-
skalas pa undersidan for att fogen
skall bli tit. Sedan knuthuggningen
justerats och rikligt med bjornmossa
lagts pa den undre stocken, placeras
den nya i sitt lige och klubbas fast i
knutarna. Stundom stagas timret yt-
terligare med grova tridymlingar som
drivs ner i hal, lodritt borrade med
en navare.

Knuthuggningen kunde variera,
och i viss man kan man tids- och lo-
kalbestimma ett timmerhus med led-
ning av knutarna. Aven knutskallarna
kunde utformas pa olika sitt —
ovala, sexkantiga, rektanguldra etc.

Den utskjutande knutskallen &r
timmerstockens Omtaligaste del och
den angripes litt av rotsvampar.
Dirfor har man ofta — ibland redan
fran borjan eller efter begynnande
skador — sokt skydda knutarna med
s. k. knutlddor av bridder, dven om
inte viggarna i Ovrigt forsags med
briadpanel. I andra fall har man helt
enkelt sigat av knutskallarna men
dirvid naturligtvis ocksa forsvagat
timmerkonstruktionen. Under 1800-
talet, da utknutar ansags gammalmo-
diga, kunde man i stillet anvinda
lax- eller blockknutar.

Att klada ett timmerhus utvindigt
med panel av stdende brider blev allt
vanligare i de svenska smastiderna
under 1700-talets senare del. Motivet

till detta var bade estetiskt och eko-
nomiskt. De slita viggarna pa ett pa-
nelat trihus sig elegant ut och lik-
nade i nagon mén stenhusen. Och det
var littare att mala dem. Men dér
fanns ocksa ekonomiska fordelar. Sta-
ende virke underlidttar vattenavrin-
ningen och torkar fortare én liggan-
de, och det dr betydligt enklare och
billigare att reparera skador p& bri-
der dn pad timmerstockar. Dessutom
gav panelen en dkad virmeisolering.

Aven de timrade herrgardarna pa-
nelades i regel for att ge ett stands-
missigt intryck. Att allmogens bo-
ningshus inte lika snabbt foljde med 1
utvecklingen, berodde pa ekonomiska
forhallanden. Bonden kunde ta tim-
mer pa egen skog, men sagbrider till
panel méste han for reda pengar kopa
fran nagon vattendriven ramsig. En
skicklig timmerman kunde visserligen
med en bredeggad bila och trikilar
spjilka upp en grov timmerstock till
briader eller plank, men det var ett
mycket tidsddande arbete, och plank
behovdes framforallt till golv och an-
nat.

I vissa trakter, t.ex. Halsingland,
har man i stillet med en vass tiljyxa
jamnat den firdigtimrade stockvig-
gen med linga hugg snett framat
nedat. Vid sidobelysning kan man se
hur yxan gétt over tre — fyra stoc-
kars hojd. En sldt, jamn och vatten-
avvisande vigg har blivit resultatet.

En bridpanel kunde man spika
upp allra tidigast efter ett ar, d tim-
ret satt sig. Mangen gang strok man
da rodfirg pa timret for att huset inte
skulle std omalat under ett eller nagra
gr. Om man nu bakom panelbrider
skymtar rodfdargat timmer, bor man
inte utan vidare dra den slutsatsen att
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panelen ér en sentida modernisering.
Den kan ha varit avsedd redan fran
borjan, fastin man drojt nagon tid
med att sidtta upp den.

Da viggarna timras upp limnar
man Oppningar for dorrar och fons-
ter. I stockarnas @ndtrd hugger tim-
mermannen en lodrdt rinna, och di
snickaren (eller timmermannen) sedan
passar in dorr- eller fonsterkarmen
har dess stiende delar en rygg eller
“sviard” som passar in i rinnan och
binder stockarna i deras ritta lige.

Den Oppning som timmermannen
lamnar at snickaren for karmens in-
sittning skall vara s rymlig att
denne med hjilp av lodsnére kan
rikta in karmen och kila fast den sta-
digt i sitt lige, varefter springorna tii-
tas med mossa, bldnor och tjirdrev.

Déd viggtimringen natt full hojd,
aterstar takkonstruktionen. Om huset
ar litet och gavelrdstena #r timrade,
brukar man Iita kroppas och ett eller
tvd par sidodsar bira yttertaket. Pa
dessa asar kan man ligga en lockpa-
nel, likt och tegelpannor; eller ocksa
kan man ligga sparrar och pa dessa
en liggande panel sdsom underlag for
takplat eller skifferplattor. Men man
kan #dven resa takstolar utan stod av
asar, dar varje takstol med sina tva
sparrar (och eventuellt tass, hogben
och hanbjiilke) utgdr en birande kon-
struktion.

Det yttre vattenavvisande materia-
let kan som ndmnt vara tegel, plat el-
ler skiffer, men det kan ocksi vara
rdghalm eller vassror, och det kan
vara bjorkniver eller takspin. Bjork-
ndvern halles pa sin plats i flerdub-
belt lager genom breda plankor (ved-
tak) eller tdtvuxen gristorv i dubbelt
lager (torvtak).

Snickaren

har tidvis, jimte malaren, varit den
hantverkare som betytt mest for det
sdtt pd vilket en triibyggnad presente-
rar sig. Sten Rentzhog har i en for
nagra ar sedan utkommen avhandling
visat, att det under 1800-talets forra
hilft och mitt ofta var en snickare
som stod for bade fasad, plan och in-
redning av sméistadens fornimare bo-
stadshus och delvis dven publika
byggnader. Han kan med andra ord
betraktas som husets arkitekt, samti-
digt som han och hans gesiller hand-
gripligt svarat for en stor del av arbe-
tet. Snickarméstaren har silunda —
tidvis och pé vissa platser — haft en
likartad stillning som murmiistaren
da det gillt stenhus.

Men snickarens yrke har varit skif-
tande och mangfasetterat. Han kallas
omvixlande schatullmakare, ebenist
och hallsnickare, handsnickare,
gérdssnickare och hussnickare, mo-
dellsnickare, ramsnickare o.s.v. Det
har alltsd funnits en mingd olika spe-
cialgrenar inom yrket, och det var
langt ifran alla snickare som tillhérde
skrdambetet och kunde halla gesiiller
pa verkstaden. Det dr svart att avgora
hur manga av dessa specialiteter, som
en vanlig snickarverkstad i Stock-
holm eller ndgon annan stad behirs-
kade — eller nedlit sig att utfora.
Man skulle formoda att en skicklig
mobelsnickare inte girna dtog sig att
leverera byggnadssnickerier, men si
har dock ofta varit fallet. Ar 1817
fick en snickargesill i Stockholm som
skulle gora sitt misterstycke, vilja
mellan att antingen gora ett skrivbord
av mahogny eller en dobattang och
ett fonster med tvd bagar, allt av
furu. Och 1791 var slottssnickaren
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5. Dorrkonstruktio-

ner. Olika slags

fogning mellan ram-

trii och fyllning.

Teckning av Sander

Rosén.

och schatullmakaren™ Gottlieb Iwers-
son pa Skokloster for att med sina ge-
siller “reparera rummen och ldgga
tradgolf i storre delen af dem™.

Om man bortser fran de fall da
snickarmistaren genom en konstrik
ytterpanel deltagit i skapandet av
smastadens fasadarkitektur, var snic-
karnas viktigaste arbeten portar, dor-
rar, fonster och i finare hus brostpa-
neler, trappricken, omfattningar till
kakelugnsnischer, in- och utvindiga
fonsterluckor etc. Dessutom har han
vanligtvis lagt in trigolven bade i
sten- och trihus. I synnerhet har han
fatt arbeta med alla finare golv, t. ex.
monstrad furu- och ekparkett.

Flertalet portar, ytter- och inner-
dorrar var konstruerade for att tila
triets rorelser utan att spricka. Dor-
verk och tyllnmgar. Ramverket var
alltid forsett med en nat, i vilken fyll-
ningens fjider kunde rora sig. Den
under 1600-talet vanligaste typen av
innerdorrar — som kanske kan kallas
karolinsk — var forsedd med fyra
»utanpaliggande” fyllningar. P& dor-
rens utsida skot de ut fran ramtriet,
pa insidan var de forsinkta.

Dessa dorrar fick omkring 1670 en

STIFTAD LIST

KAL-QT IZAMTQ%\

konkurrent, en dorr som hade atta el-
ler tio tunna fyllningar (knappt cen-
timetertjocka) och antingen en enkel
profil pa ramtriiet eller smala paspi-
kade lister kring fyllningarna. Dorr-
typen som finns exempelvis pa Drott-
ningholm, Skokloster och Milsaker,
torde ha tillverkats endast under
1670-talet.

Den Kkarolinska dorren déaremot
fortlevde langt in p& 1700-talet, i all-
mogebyggnader dnnu i borjan av
1800-talet. Men i Stockholm borjade
den bli omodern pa 1730—40-talen,
da franska snickare — inkallade for
att arbeta med inredningarna pa slot-
tet — lanserade en for oss ny och ele-
gant dorrtyp, den s.k. helfranska
dorren. Denna dorr ar i motsats till
den karolinska likadan pa bada sidor.
Mellan ramtriiet och fyllningen ligger
hir en kraftig list, som pa dorrens
bada sidor springer fram utanfor
ramtriet. I denna list finns en nat for
dorrfyllningens fjader.

En s. k. helfransk dorr har vanligt-
vis tva helfranska fyllningar och mel-
lan dessa en s. k. halvfransk fyllning.
Dir saknas den kraftiga listen, ram-
triet dr inat profilerat och har nat for
fyllningens fjider. En halvfransk dorr

NOT [L NAT
/ /FA~A DER.

,,,LTV\
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o
RAMTRA 7 FYLLNING
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e

H{ALVFRANSK.
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6. En itusdgad vik-
dorr pa Skogaholms
herrgard visar de
hel- och halvfranska
fyliningarna pa en
s. k. helfransk dorr.

har tre halvfranska fyllningar. I en
elegant bostad fran 1700-talets mitt
fram till senare delen av 1800-talet
har i regel de férnimsta rummen hel-
franska dorrar, de enklare halv-
franska.

Aven den 65 & 75 cm hdga brost-
panelen kan ha hel- eller halvfranska
fyllningar, stundom ytterligare beri-
kad med en cirkelrund fyllning. Brost-
panelen avslutas neddt med en profi-
lerad fotlist, uppat med en smalare
brostlist.

Fonstren borjade fran 1730-talet
alltmer forses med trisprojsar i ba-
garna i stillet for sddana av bly.

Sprojsen har pé utsidan en rak fals
for glaset och det titande kittet, pa
insidan vanligen en rundad vulst, som
i sprijsarnas korsningar Gvergir i en
platt fyrkant.

Tridgolven kan liggas pa manga
olika sitt. Snalt kantade brider och
plankor ar bredast i rotindan och
maste ldggas viixelvis, vilket var myc-
ket vanligt i enkla miljoer. Till alla fi-
nare golv anvinde man brider, som
girna kunde vara av olika bredd men
med parallella kanter. Ofta lades nig-
ra brider som en fris kring viiggarna.

Brédderna spikades under 1600-talet
i regel med synlig spik, men under
1700-talet blev osynlig skraspikning i
kanterna alltmer vanlig, i synnerhet
ndr det gillde monstrade furugolv
och alltid nir det gillde ekparkett.

Furuparkett i olika former horde
till den Kkarolinska tidens slott och
herrgardar — frin enkelt fiskbens-
motiv till invecklade rutmonster. De
enklare typerna kunde man spika di-
rekt pa golvbjilkarna, men for de
mer komplicerade monstren maste
man komplettera bjilklaget med kor-
tare sned- och tvirbjilkar sa att det
fanns béarning under allt dndtrd. Vid
inredningen av Milsaker 1675 rekvi-
rerade snickaren korta bjilkar *till
korswerk under ruthgolff”’. Mer sillan
forekom det att snickaren i ett firdig-
lagt furugolv astadkom ett forsiankt
bandmonster med stimjirn och hyvel,
varefter fanersagat ddeltri filldes in
och limmades fast.

Vid 1700-talets mitt fick den seder-
mera sa dominerande ekparketten
med stora diagonalstillda rutor sitt
genombrott, lanserat nagot tidigare
av de franska snickarna pd Stock-
holms slott. Av spontad tretums ek-
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7. Stillnings- eller
spéinnsdag med vrid-
bart sagblad som
tillhort snickar-
mistare F. U. As-
pengren (verksam i
Stockholm 1846—
1908) samt en ru-
bank och en
skrubbhyvel. Nor-
diska museet
122.579, 125.730 och
157.478.

stav limmade snickaren ihop meter-
stora rutor, som sedan skraspikades i
det underliggande s. k. blindgolvet.
Denna klassiska ekparkett var dven
under 1800-talet den vanligaste golv-
beldggningen i de forndma rummen.

Snickarens viktigaste arbetsplats &r
vid hyvelbianken och hans fOrndmsta
verktyg dr en serie hyvlar av olika
format — fran halvmeterlanga ru-
bankar till mindre skrubbhyvlar,
sims-, kil- och putshyvlar. Vid ar-
betstvister forr i tiden mellan timmer-
min och snickare brukade man be-
stimma timmeryxan och stocksagen

som tillhorande de forre, hyveln och
limpannan de senare.

Men snickaren hade ocksa sagar
for olika behov: fanersagar, fogsvan-
sar och Kklyvsigar, vidare svingbor-
rar, stimjiarn och sicklingar, sma
skruvtvingar och langa spannknektar
for limningen, passare, vinkelhakar
och stykmatt, hamrar, triklubbor och
mycket annat.

I fanerarbetet kunde snickaren
framforallt visa sin yrkesskicklighet
men dirtill hade han knappast nagra
tillfillen da det gillde husbyggnad
och inredningsarbeten.
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8. Putsbriiden av
olika storlek, mur-
slev och ’sugga’
(murborste) av ta-
gel och kohorn.
Nordiska museet
122.898—99, 123.509
och 116.159.

Muraren

har bara ett fatal viktiga verktyg och
de dr i sin utformning uraldriga.
Mursleven, den triangulira platski-
van med ett elegant uppsviingt hand-
tag, ser ut likadant i dag som pa bil-
den av Thord murmistare 1487,
stockholmsdmbetets alderman som
avbildats av Albertus pictor pa ett
av skraordningens pergamentsblad.
Murhammaren anvinder han endast
undantagsvis da han behover forkorta
en tegelsten. Vidare kan han stundom
behdva lodlinan for att kontrollera
att muren inte lutar eller stricksnoret
for att granska tegelskiftets jimna
hojd.

Men da han stod hogt uppe pa
stillningens plankbotten hade han
manga medhjilpare. Timmerminnen
byggde och utokade stillningarna ef-
ter behov, hantlangarna och mur-
smiéckorna blandade och piskade bru-

ket, tegelbdrarna bar upp stenen och
bruksbaljan fick aldrig bli tom.

Det var murargesillerna som ut-
forde sjdlva murningsarbetet. Mur-
mistaren hade som sitt misterstycke
uppgjort plan-, fasad- och sektions-
ritningar till ett flervanings stenhus
och dirjamte utrabetat en detaljerad
materialforteckning och kostnadsbe-
rikning. Han hade dessutom som
praktiskt prov murat en svingd trap-
pa genom flera vaningar i ett under
byggnad varande stenhus. Och nir
han vil blivit sin egen miistare, an-
stillde han ett tillrdckligt antal gesil-
ler och hantlangare. Sjilv forhandla-
de han med myndigheter och privata
byggherrar om arbeten, limnade an-
bud och fungerade ofta som arkitekt.

Men det var naturligtvis inte bara
stenhus som murmistaren och hans
gesiller dgnade sig at. De murade
ocksd stentrappor i trihus, koksspi-
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sar med bakugnar, dppna spisar, r0k-
gingar, murstockar och skorstenar.
Och stundom fick de i uppdrag att
revetera trihus, dvs. att lagga en puts-
yta pd ytterviggarna och avfirga dem
med kalkfirg.

Vid murningen av en bidrande vigg
liggs teglet alltid i forband, vilket in-
nebir att en del tegelstenar liggs ut-
med muren, “18pare”, andra pa tvi-
ren, “koppar”. Under medeltiden
byggdes i stor utstrickning skalmurar
med tegelmurning utat och init och
mellanrummet fyllt med kalkbruk
och skirv. Man anvinde da munkfor-
bandet och under 1400-talet ibland
det vendiska forbandet. I varje tegel-
skift finns dd bade 16pare och koppar
— i munkfdrbandet tva lopare, en
kopp, tvd ldpare etc, i det vendiska
varannan lopare och kopp. Fran
1500-talet och fram till vara dagar har
man murat i kryssférband — stun-
dom i det likartade blockforbandet
— dir varje skift omfattar enbart 16-
pare eller koppar. Och dia murar man
helt i tegel, icke med skalmurar.

I en enstensvigg, 25 a 30 cm tjock,
bestar salunda vartannat skift av kop-
par, vartannat av dubbla I6pare. Man
talar om koppskift och 16pskift. I en
en-och-enhalvstens vigg diaremot lig-
ger i varje skift bade 16pare och kop-

9, Tegelmurning i
forband, overst
medeltida typer,
nederst rendssans-
typer. Kryssforband
dr den normala
typen i nyare tid.

par, vartannat skift med kopparna ut-
at. Murverkets yta ser alltsa likadan
ut, oavsett murtjockleken. En halv-
stens tegelvigg bestar givetvis enbart
av lopare, men denna murning an-
vinds enbart till vissa mellanviggar.

Forbandets regelbundna monster
kan rubbas i ndgon man vid byggna-
dens horn, mellan tva fOnster etc.
Dorr- och fonsterkarmar maste vara
firdiga innan murningen pabdrjas,
eftersom de muras in i viggen —
detta i motsats till timmerhusen dar
karmarna sitts in efter timringen.

Da muraren skall putsa en tegel-
vigg borjar han med “utstock-
ningen”. Med mursleven slar han pé
ett lager av ganska grovt kalkbruk och
jamnar till ytan med en lang murképp
eller ritskiva. Nista lager, ytputsen,
ir tunnare, innehéller finare sand och
ger en slit yta. Slutligen sker avfirg-
ningen med négon kalkikta firg, 10st
i kalkvatten.

Stundom anvindes pa vissa delar
av fasadytan, t.ex. sockeln, en sir-
skild sorts kornig ytputs, som kallas
spritputs och innehaller grov sand
eller fint grus.

Aven tribyggnader har ibland sa-
som namnt oOverdragits med utvin-
dig puts, revetering, och dirigenom
fatt karaktiren av stenhus. For att

MUNKF3R BAND VENDISKT FORBAND
EElsamaonteD T e
G Tl g iaEsay
[0 [ 2 ] ] wens] v [ ees) T s
BLOCKFORBAND KRVSSFSRBAND
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10. Riiffelhuggen
sandsten ingar i
Stockholms stor-
kyrkas vistfasad.
Mark att rifflorna
alltid gar tvirs over
stenytan, aldrig
lings med.

putsen skulle
brukade man
med ett vasst jirn eller driva in sma

fasta vid viggtimret
da flishugga triytan

fyrkantiga trdpluggar i stockarna.
Mest effektiv blev reveteringen da
man Over hela viggytan spikade
tunna tegelplattor, s. k. reveteringste-
gel, vilka gav ett utmirkt fiste for
putsen.

I stenhusen forsags ocksd innervig-
garna giarna med en tunn puts liksom
takytorna. Och en rikt utformad tak-
list kunde muraren dstadkomma med
hjilp av en mall, ett slags miniatyr-
slide med en i plit klippt profile-
ring, som upprepade ginger fordes
lings styrplankor runt rummets vig-
gar.

Murarens material 4r murbruk, sam-
mansatt av sldckt kalk, sand och
vatten samt tegelsten — stundom
dven huggen sandsten eller kalksten
till socklar, hornkedjor och omfatt-
ningar.

Murtegel bestar av formad, torkad
och brind lera. Den frén lertaget him-

tade leran dr oftast for fet, vilket gor
att den krymper och fir ytsprickor.
Den maste diarfor magras genom till-
sats av sand, sagspan och dylikt si att
krympningen reduceras och porosite-
ten och dirmed isoleringsformagan
Okar. Leran slas med en klubba i tri-
formen till rétt tegelformat och far
sedan torka i en luftig torklada. Detta
obrinda s. k rategel anvindes ibland
till murning av mellanviggar och till
fyllning i enklare korsvirkesbyggna-
der.

Det torkade teglet skall sedan
brinnas i tegelugnen, varvid lerans
grd firg Overgar i rott eller gragult.
De tegelstenar som dirvid far en na-
got for hog temperatur sintras, de far
morkare firg och en hardare yta.

Stenhuggaren

arbetade vid tuktning av stenen med
sattstamp, sliggor och grova hackor
for att ge stenblocket dess form. Och
vid sjalva huggningen anvinde han
hackor, mejslar och triklubbor for
att ge stenytan dess struktur. Stalets
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11. Stenarna i en

sandstenstrappa

profil och sittet att fora detsamma
gav stenytan dess speciella karaktir.
Stenmaterialet var rod och gra sand-
sten, olika sorters kalksten och mar-
mor, mera sillan granit. Han tillver-
kade stensocklar och yttertrappor av
sandsten eller ibland kalksten, spis-
omfattningar av marmor eller kalk-
sten, golvplattor av rod och gra kalk-
sten etc. Och for de forndma stenhu-
sen fick han hugga port- och fonster-
omfattningar samt listverk av sand-
sten, invindiga trappor och balustra-
der av kalksten och stundom stenfri-
ser runtom parkettgolven. Under
1600-talet skapades ocksa konstnirli-
ga kartuscher, vapenskdldar och ga-
velornament, som inmurades i stenhu-

sens fasader.

Under 1700-talet anvinde stenhug-
garen girna ett slags riffling, da det
giillde slita omfattningar av sandsten.
Riifflorna gick alltid vinkelritt mot
ytterkonturen, och monstret — men
icke stenen — gerades i hornen.

Om steget i en yttertrappa av
sandsten inte var hugget i ett stycke
utan skarvat — vilket alltid var fallet
med halvrunda och tresidiga trappor
— anvinde stenhuggaren Kkraftiga
kramlor av jarn for att halla samman
fogarna. Sattningar i marken och is-
bildning i fogen kunde eljest litt for-
dirva trappan. Kramlorna infélldes i
stenen, och for att jarnet inte skulle
rosta och springa sonder stenen hill-
des smilt bly kring kramlans bada
tappar. Aven tunna kalkstensplattor,
som anvandes for att inkldda en sten-
fot, fistes ofta med hakar eller kram-
lor av jarn.

I motsats till de utvindiga stenpar-
tierna, som var slit- eller réffel-
huggna, krivdes for de invindiga
stendetaljerna  merendels  slipade
ytor. Detta giller framforallt de pro-
filerade spisomfattningarna men dven
de i rott och gratt monstrade kalk-
stensgolven och stenfriserna kring
parkettgolven.

halls samman ge-
nom jdarnkramlor,
fastade med smdilt
bly i tapphalen.

6—Fataburen 1974
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En mer ovanlig inredningsdetalj
kan man studera i koksflygeln pa
Svindersvik, som Claes Grill inredde
pa 1740-talet. I koket finns hir ut-
med bada fonsterviggarna en tio me-
ter lang vinkelbyggd arbetsbink av
furu med skiva av slipade vita mar-
morplattor och diarunder sképinred-
ning med dorrar — sikerligen det
enda bevarade exemplet pd en mar-
mordiskbank fran 1700-talet.

Platslagaren

ar utarbetare, dvs takarbetare, medan
hans yrkeskamrat bleckslagaren ir
biankarbetare, dvs. haller mest till in-
ne pa verkstaden. T de mindre stider-
na dir arbetsti' ~dngen var begridnsad
kunde bada . .csgrenarna forenas i
en pery

Plaisiagaren tiacker takytorna med
falsade platar, tillverkar fotrinnor
med utkastare eller hidngrinnor samt
stupror och skorstensbeslag. Giller
det ett tegeltak far han kanske ticka
takfoten, vinkelrdnnor, takkupor etc.
Och det material han arbetar med &r
svartplat.

Tillverkningen av svartplat skedde
vid platbruken. Enligt Carl Sahlin
fanns det under senare delen av 1700-
talet i Sverige ungefir 25 platbruk —
det dldsta torde vara Stensta krono-
bruk i Vistmanland, som anlades
1548 och var i drift dnda fram till
1826. Vid dessa bruk utnyttjades vat-
tenkraften for de olika hamrarna: ur-
véllshammaren dér @mnena smiddes
av osmundjdrn, bredhammaren som
tanjde ut godset till tunn plat, de sma
planerhamrarna dér platen slitades.

Sedan platarna kantskurits bunta-
des de sex a atta stycken till en
“stort” for vidare befordran till han-

delsmannen eller direkt till platslaga-
ren. Platformatet var 2X1 1/2 fot

(59X45 cm). Skidrningen utfordes
med stora platsaxar: en av Christo-
pher Polhem konstruerad staende
platsax var drygt tvd meter hog, och
den rorliga skidnkeln pressades inat
med hjilp av en flera meter 14ng tim-
merstock som hdavarm.

Redan 1670 hade man gjort forsok
att valsa jarnplat vid Stalbo bruk i
Gistrikland, men man kunde di en-
dast dstadkomma langa smala platar
som givetvis inte lampade sig for tak-
tickning. Polhem ritade 1746 ett
valsverk for plat och stinger, men det
kom troligtvis aldrig till utforande,
och under 1700-talets mitt och senare
del tillkom flera vals- och skirverk
— t.ex. Johannesfors bruk pd 1750-
talet och Garpenbergs bruk 1784 —
men produktionen omfattade mest
sma platformat. Dessa platvalsverk
kunde vid denna tid inte konkurrera
med platsmedjorna, ty handelsmin-
nen och platslagarna godtog endast
den smidda tunnplaten.

Det var forst pa 1810-talet som man
vid Klosters bruk i Dalarna lyckades
producera valsade platsorter av for-
tent och svartjirn som s smaningom
kunde borja konkurrera med den
smidda platen. Det var i forsta hand
bleckslagarna som gillade den forten-
ta bleckplatens blanka ytor, men med
tiden gick det ocksa att silja valsad
takpldt. Skebo bruk 18i5 och Nyby
bruk 1829 f6ljde exemplet och dver-
gick till valsning. Det var dock forst
omkring 1860 som den totala &rspro-
duktionen av valsad plat natt upp till
1 000 ton.

Aven den valsade takplaten bibe-
holls en tid i den gamla smidda pla-
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tens enhetliga format 59X45 cm.
Tillverkningen av fortent jarnplat pa-
gick till 1839, senare kom den galva-
niserade eller rittare sagt forzinkade
platen och formatet blev storre.

Platslagarens viktigaste verktyg var
triklubban och falsplankan, en ett par
meter 1ang och knappt tva fot bred
tretumsplanka med pé kanterna in-
fillda jarnskenor. Falsplankan lades
pa ett par bockar och anvéndes vid
falsning, sammanslagning och upp-
kantning. Falsningen innebdr att pla-
tens fyra kanter vikes for att kunna
sammanbindas med andra platar.
Forst slds med traklubban hakfalsen
lings platens bada langsidor, den ned-
re nedatbdjd, den Ovre uppatbdjd.
Tack vare falsplankans kantskena blir
falsen snorrit. Diarefter hakas sju a
atta platar samman och falsarna slis
till med triklubban. Man har hirige-
nom fatt en sammanhidngande plat, en
“langskiva” av 2 fots bredd och un-
gefir 10 fots langd (59 X300 cm).

Léangskivan liggs nu upp pa fals-
plankan med avigsidan uppat for att
uppkantas med hogfals (1 1/2 tum)
lings ena langsidan och lagfals (1
tum) lings den andra. De uppkantade
langskivorna lidggs sedan upp pa tak-
panelen, titt intill varandra och
klimmes ihop med falstangen, alla
med hogfalsen &t hoger, lagfalsen at
vinster. Skulle langskivan inte na upp
till taknocken, skarvas den uppat
med hakfals.

Till sist sker falsningen i sidled.
Falsjdrnet liggs platt mot lagfalsen
och hogfalsen bockas over med hjilp
av triklubban, varefter falsjarnet
flyttas Over till andra sidan, den boc-
kade delen av hogfalsen knickes

nedat och slds hart mot falsjirnet sa
att falsen blir vattentit. Den rakt
uppatstiende falsen &r ungefir en
tum hog och platen dr hir tredubbel.
Innan falsarna slas till, brukar man
stryka dem med kokt linolja for att
gora dem @n sdkrare mot vatten.

P4 liknande sitt tillverkade platsla-
garen skorstensbeslag, vinkelrdnnor,
fot- eller hiangrinnor med sprang-
bleck, stupror etc. allt genom klipp-
ning, falsning och bockning. Mirk-
ligt nog var stupror relativt vanliga
redan pa 1740-talet.

Takarbetet avslutades med att
platsiagaren och hans medhjilpare
malade all plat med en firg av kokt
linolja och kimrok eller “jdrn-
monja” for svarta respektive roda
tak. Under 1600-talet och bdrjan av
1700-talet var de rodmalade platta-
ken vanliga, men fran 1700-talets
mitt och ungefir hundra ar framat
var den svarta fargen dominerande.
Senare har firgen vixlat mellan
svart, rott, gront etc.

Glasmdstaren

kopte sitt fonsterglas fran nagon glas-
hytta i Smaland, Dalarna eller an-
norstides, och finare importerat glas
kunde han komma Over i ndrmaste
hamnstad. Glasformatet var till en
borjan ganska litet, vid mitten av
1600-talet ungefar 15X 10 cm, men
hade vid borjan av 1700-talet Okats
betydligt. Allt fonsterglas var vid
denna tid infattat i blysprojsar inom
fonsterbagar av trd. I samband med ett
storre glasformat borjade fran 1730-
talet tridsprojsar komma i bruk pa
herrgdrdarna och i de storre sti-
derna, och glasrutorna forsags folj-
aktligen med kitt i falsarna. Men da
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12. Detalj av fonster
med blyspréjsar,
stormjdrn och i
fonsterbdagens horn
ett fastspikat vin-
keljirn. Nordiska
museet 159.694,

snickardmbetet i Stockholm repare-
rade sitt dmbetshus efter branden
1751 anvindes alltjimt blysprojsar.
Det tog lang tid innan trisprdjsarna
helt kunde tringa ut de gammalmodi-
ga blysprojsarna, som nyttjades dven
till storre fonsterglas langt fram i ti-
den, t. ex. 1 Dalarnas bondgardar én-
nu pa 1860—70-talen.

Blysprdjsarna blev av glasmistaren
gjutna och kallvalsade i utfallande
lingder, avskars med en kniv i lingre
och kortare bitar for att efter hand
som rutorna ifogats lodas ihop i
korsningarna. Detta arbete utfordes
pa en bordsskiva. Direfter insattes
hela glaspartiet i den diagonalt son-
dertagna fonsterbagen, som till sist

hopfogades och fistes med smd tri-
pluggar i slitsfogarna.

Glas med isattning i blysprojsar till
en fonsterluft, dvs. tvad bagar, kos-
tade i Dalarna omkring 1870 mellan
fyra och fem riksdaler — en vid
denna tid ganska stor penningsumma.

I mycket sma fonster fungerade
blysprdjsarna bra, men i storre ytor
kunde de inte motstd starkt vindtryck
utan bdjdes inat. Fonsterbigarna
maste da p& utsidan forses med ett el-
ler ett par horisontala stormjirn,
vilka spikades i bagtriet och var fis-
tade vid blysprojsen med sma hillor
av bly. Pa landsbygden, dir man van-
ligen var sparsam med jirnsmide,
kunde man anvénda stormjéirn av tri,
stundom oOverkldtt med tunn blyplat.

Fonsterglas har tillverkats i Sverige
atminstone fran borjan av 1640-talet,
da Melchior Jung med kungligt privi-
legium drev en glashytta i Stockholm,
forst pa Kungsholmen och senare
vid Glasbruksgatan p& Sodermalm.
Jung avled 1678, men tva ar tidigare
hade Kungsholms glasbruk borjat sin
verksamhet och dven hir tillverkades
fonsterglas.

Tillverkningsmetoden var endera
av de bada som fran 1745 anviindes
vid Kosta glasbruk i Smiland. Glas-
blasaren astadkom genom vilsning
och blasning en stor tunn glaskula
med en fortjockning i bottnen, pa vil-
ken punteln anhéftades och glasbla-
sarpipan frigjordes. Halet efter pipan
vidgades mer och mer och slutresul-
tatet blev en rund glasskiva, i vars
mitt punteln var fast. Da punteln fri-
gjordes uppstod den ojimna fortjock-
ning i skivans mitt som var karak-
teristisk for det s.k. kron- eller
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13. Fonster med
blysprojsade glas
och ett fastspikat

Y stormjdrn’’ av trd.

1 fonsterbagens

slitsfog en trinagel.

Nordiska museet
64.354.

manglaset. Sedan glaset langsamt fatt
svalna, skar man den runda skivan i
sméa rektanguldra rutor. Den mit-
tersta med “ménen” var simst och
saldes billigast.

Enligt den andra samtidigt tillim-
pade metoden blastes en cylinder el-
ler “vals”, som Kklipptes upp ldngs si-
dan och stricktes plan pa en sten-
skiva. Denna metod som kallades
“fransk” — i motsats till den ovan
beskrivna “engelska” hade den
stora fordelen att glasskivan blev rek-
tangulidr och saknade “mane”.

Det s. k. taffelglaset framstilldes
pd ungefir samma sdtt som det
“franska” men med hogre kvalitet pa
glasmassan. Denna sorts blasta fons-

terglas tillverkades i Sverige fran om-
kring 1750 till borjan av 1900-talet
— vid Kosta och flera andra glas-
bruk. Med alltmer forbittrade meto-
der och verktyg kunde man blasa val-
sar pa 21/2 meters lingd, vilket
kunde ge en glasruta med formatet
225125 em.

Vid Ramnéasa glasbruk ett par mil
nordvist om Kosta blaste man fons-
terglas dnda till 1934, men da var den
forsta svenska fonsterglasmaskinen
ett tiotal &r gammal och importerat
maskinglas fanns sen Over trettio ar.

Aldre tiders blasta fonsterglas &r i re-
gel ojimnt i firg, det kan skifta i
grona, grd, smutsgula eller rodaktiga
firgtoner, det kan stundom genom
oxidering bli iriserande, det innehal-
ler nistan alltid smé blasor, sandkorn
etc, och det dr sd ojamnt i ytan att
det misstecknar synbilden. Ur teknisk
synpunkt lider det alltsa av alla felak-
tigheter som ett fonsterglas kan ha,
men anda dr det ju sa charmfullt och
passar s& vil till en gammaldags
rumsmiljd att man inte for nagot pris
vill byta ut det mot ett modernt, Kri-
stallklart och perfekt maskinglas.
Tyviarr kan man i dag inte kopa
nygjort fonsterglas, tillverkat enligt de
gamla primitiva metoderna. Man far
noja sig med att aktsamt bevara de
gamla glasrutor som dnnu finns kvar.
Och om man vill ersitta en sonder-
slagen ruta i ett gammalt fonster, far
man hos antikhandlarna soka ut en
ruta av passande format. Det kan vara
svart att skdra om en gammal glas-
ruta till mindre format. Med tiden
forlorar namligen glaset sin ursprung-
liga seghet och vill vid skirningen
inte alltid folja diamantens ritslinje.
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14. Den flata kakel-
ugnen med skink
har fem ror (rok-
kanaler) i den nedre
delen men endast
tre ror ovanfor
skdankhyllan.

Kakelugnsmakaren

— 1 gammal bemirkelse — har upp-
hort att existera. For ett par hundra
ar sedan skulle en kakelugnsmakarge-
sdll behdrska yrkets alla olika grenar,
och for att bli méstare maste han till-
verka och mura upp en komplett ka-
kelugn. Han skulle av lera forma kak-
len med blad och rump, skrdjbrinna
dem, glasera och brinna den vita bot-
tenfirgen, mala upp dekoren i en el-
ler flera farger och slutligen brinna
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kaklen for tredje gingen. Direfter
skulle han péd en av snickaren tillver-
kad trifot mura upp kakelugnen med
dess fem “ror” eller rokkanaler av te-
gel. Jarnluckor, skjutspjill och stun-
dom &dven ugnsfoten hade smeden
tillverkat.

En kakelugn som kontinuerligt el-
das maste sittas om efter 20, 30 &r;
den maste forsiktigt tas ner helt och
hallet, varvid kaklen ligges pa golvet
i ritt ordning. Sedan muras den &ter
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15. De stora blad-
kaklen liksom lis-
terna (simskaklen)
har pa baksidan en
i lera formad list,
ett rump, som bin-
der kaklet vid
ugnens inre mur-
verk.

upp med delvis nytt tegel i kanalerna
och utbyte eller lagning av son-
derbrinda kakel kring eldstadsopp-
ningen.

Den nutida kakelugnsmakaren,
som normalt arbetar sasom plattsit-
tare, slipper tillverka kaklen. Han
atar sig da och da att sitta upp en
gammal kakelugn i samband med
flyttning eller kanske en i gammal stil
nytillverkad ugn fran Upsala-Ekeby
eller nagon annan keramikfabrik. Ar
det en kakelugn av 1700-talstyp, bor
den stillas pa trifot, men dr ugnen
fran 1790-talet eller senare skall den
muras med kakel dnda fran golvets
plansten. Dessa sockelkakel kan vara
oglaserade och méalade i gra marmo-
rering. P4 grund av eldfaran kom ett
forbud mot kakelugnsfotter av trd i
borjan av 1790-talet.

Den normala svenska 1700-talsugnen
ar antingen flat eller rund. Den flata
ugnen har avfasade horn och ofta

skink, dvs. att overdelen &r indra-
gen och limnar plats for en kakel-
klidd hylla i brosthojd. Den runda
ugnen har ofta en vulst (sims) pa
halva hojden. Kaklen ar av olika
form och storlek. Bladkaklen har
vanligen matten 32X23 cm, medan
hornkaklen bestdr av ett och ett halvt
blad plus det avfasade hornet. Till lis-
ter eller “’simser” anvindes laga pro-
filerade kakel: fotsims, mittsims och
kronsims, alla med olika profiler.
Dessutom forekommer ibland spe-
cialkakel for halvrunda nischer ovan-
for skiank eller mittsims.

Varje kakel bestar av blad och
rump, format i lera och skrojbrint.
Bladets yta har sedan bestrukits med
en ogenomskinlig vit tennglasyr och
dekorerats i exempelvis koboltbla
farg, varefter en s.k. glattbrinning
skett. Det kan ocksa forekomma
andra firger — neapelgult, mangan-
violett och gront (kopparoxid) —
men d& har vanligen glasyrbrin-
ningen skett fore malningen. Kaklen
genomgar alltsd i detta fall tre bran-
ningar. De fyra ndmnda firgerna
blatt, gult, violett och gront, dr stark-
eldsfirger och de enda som fore-
kommer pa kakel fran 1700-talet, om
man bortser fran de ytterst sillsynta
mariebergsugnarna.

Kaklets rump #r utformat for att
ge gott fiste i ugnens inre stomme av
lera och tegel. Vid omsittning av en
kakelugn kan ett sprucket kakel myc-
ket vil lagas med lim och eventuelit
forstirkas pd baksidan med gips.
Kaklets baksida kommer namligen in-
te i direkt beroring med de heta av-
gaserna — men naturligtvis bor man
aldrig springelda en gammal kakel-
ugn, vare sig den dr hel eller lagad.
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Vid uppsittningen av en ugn ir det
viktigt att bladkaklen inte fogas titt
intill varandra. Genom uppvirm-
ningen vidgas kaklen nigot och da
uppstar litt kantsprickor eller spjilk-
ningar i den glaserade ytan. Vid mur-
ningen brukar kakelugnsmakaren
darfor tillfalligt sdtta in ett par smé
trastickor under varje kakel for att
kunna halla en ett par millimeter bred
springa runtom kaklet. Dirigenom att
denna springa dr fylld med lerbruk
undviker man skadliga spiAnningar.

Om en del av ett blad- eller sims-
kakel helt saknas, kan man i nodfall
komplettera det genom att gjuta i
skadan med gips. Ytan kan sedan
shellackeras, malas med oljefirg och
fernissas. Men dven om ugnen eldas
med foOrsiktighet, kan det knappast
undvikas att den vita firgen med ti-
den gulnar nagot. De tre sothil med
runda missingsluckor — nedtill pa
sidorna och upptill pd framsidan —
som under 1800-talets senare del till-
kommit kan pa samma sitt igenfyllas
med gips och malas. P4 1700-talet
hade man inga sotluckor. I stillet
slog sotarna hal i eldstadens sidovig-
gar och murade sedan igen halen.
Numera kan man i stillet anvinda
sma skjutluckor av gjutjirn.

Smeden

tillverkade las och beslag, ugnsluckor
och spjill, ankarslutar, kramlor och
spik, jdarndorrar, galler, ledstinger
och mycket annat. Det #r sjdlvklart
att denna mangskiftande och olikar-
tade produktion tidigt ledde till spe-
cialisering, dven nir det giller den be-
griansade del av smedsyrket som kan
kallas byggnadssmide. Grovsmederna
och hovslagarna gjorde pa 1600-talet

som misterstycken sliggor, skaftyxor
och liar respektive histskor, handbi-
lor och ett slags tviryxor. Finsmeder-
nas madsterstycken bestod av ett dorr-
las, ett hinglds och ett kistlas, och ett
av deras viktigaste verktyg var filen.
Varje smed kunde nog vid behov smi-
da négra spikar, men for att masspro-
duktionen av en si frekvent vara
skulle bli 16nsam maste den ske vid
brukens spiksmedjor.

Ej heller dorrlas och beslag gjordes
normalt pa bestédllning utan masstill-
verkades pa de olika “manufaktu-
rierna” for att sedan distribueras ge-
nom kringvandrande jirnkrimare.

De tidiga dorrlasen fran 1500- och
1600-talen var oppna — med meka-
nismen helt synlig — eller kliddes
delvis in med ofta rikt ornerade pla-
tar. Dessa s. k. tyska las borjade un-
der 1600-talets senare del ersittas
med franska las, dven dessa vanligtvis
fastade utanpa dorrens insida, icke
infillda som de nutida lisen. Denna
lastyp, som blev den forhirskande
under hela 1700-talet och i dagligt tal
kallas kammarlas, skiljer sig i kon-
struktionen fran de tyska lasen bl. a.
ddrigenom att nyckeln kan vridas om
ett helt varv och att det fyrkantiga
lashuset av plat dr helt slutet.

Det vanliga kammarlaset har oftast
ett vred pa lashuset och nyckelhal en-
dast pa dorrens utsida. Pa lashusets
ovre del finns gidrna en liten skjutre-
gel. Under 1700-talet var dessa kam-
marlas stora och ganska klumpiga, i
borjan av 1800-talet hade de blivit
mindre och plattare. Nu borjade ock-
sa trycken ersitta de dldre spetsovala
lasvreden. Samtidigt kom si sma-
ningom en del nya lastyper i bruk
med flera tillhallare, s.k. patentlds,
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16. Dorrlas fran
1660-talet pa Sko-
kloster, ett s. k.
smidillelas med regel
och klinka av tysk
typ, tillverkat i
Arboga eller Stock-
holm. Ovanfor laset
en smidd hand-
grepe.

17. Ett dorrlas av
samma konstruktion
som de vanliga
kammarlasen men

i motsats till dessa
infdllt i ramtrdet.
Ovanfor det ovala
vredet en skjutregel.
Skogaholms herr-
gard.

18. Ett genombrutet
gangjiirnsbeslag pa
en dorr i Sko-
klosters oversta
vaning. Troligen
tillverkat av gards-
smeden omkr. 1670.

N

men dessa fick i vart land inte nagon
storre spridning forrdn langt senare.
Den stora foriandringen skedde forst
pa 1860-talet, da de s. k. instickslasen
borjade bli vanliga. Dessa &r helt in-
fillda i dorrens ramtrid och foljaktli-
gen synliga endast i dorrkanten.

Dorrgangjirnen hade pa 1600-talet
stora, ofta genombrutna och rikt utsi-
rade beslag fastspikade pa dorrens
ramtrid. Den fortenning som man kan
finna pa dessa smidda beslag var icke
avsedd att synas, den utgjorde ett
rostskydd under den oljefirg som
tickte hela dorrens yta. Detta giller
fonsterbeslag,  nyckelskyltar  och
andra detaljer av jarnplat, som man
vill skydda mot rostangrepp.

Med de nya hel- och halvfranska
dorrtyperna, som borjade lanseras pa
1730-talet i Stockholm, kom ocksa en
ny fransk typ av dorrgiangjirn, fast-
gjort vid dorrens ramtrd med ett vin-
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19. Gangjérn, vin-
kelbeslag och
stormjdarn pa dérren
till lusthuset i
Skogaholms trid-
gard fran omkr.
1700.

20. Dérrgangijirn av
fransk typ fran
1793. Skogaholms
herrgard.

kelbdjt jarn och en kraftig bult. Den
cylindriska delen av gdngjirnet av-
slutas uppat och nedat av mer eller
mindre rikt utformade profileringar.

For enklare briaddorrar, portar och
killardorrar har de langa bandfor-
miga gangjarnen lidnge varit mest
brukade, girna avslutade med en
hjartliknande kontur.

Fonsterbeslagen — utviindiga vin-
keljirn, som delvis dven utgjorde
gangjirn, liksom invindiga fonsterha-
kar och krokar — forlinades av sme-
den sina speciella konturer som i viss
utstrickning kan tidsbestimmas. Un-
der 1700-talet var det tva typer av vin-
keljirn som dominerade: duvhuvud-
beslaget och nibbeslaget. Atminstone
det forstnimnda har sitt ursprung i
tyskt 1500-talssmide, och det dr moj-
ligt att bada typerna fanns i vart land
redan pa 1600-talet. Typiskt for det
tidiga 1800-talet &r ett vinkelbeslag
med halvrund avslutning.
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21. De tva vanli-
gaste formerna av
fonsterbeslag under
1700-talet, duv-
huvud- och nibb-
typerna, finns pa
ett och samma
fonster i Bollnds-
stugan pa Skansen.

De for 1700-talet typiska sma fons-
terhakarna har en mer eller mindre
kraftigt svingd Ovre kontur, och de
ir smidda av ganska tunt gods. Un-
der 1800-talet blev de helt raka och
gjordes av betydligt grovre gods.

Aven de ringformade eller karnis-
formigt sviangda portklapparna, som
var sarskilt populdra under 1600-ta-
let, tillverkades av manufaktursme-
derna. I den mén man under 1700-ta-
let anviinde portklappar var de av be-
tydligt mindre format och ofta gjutna
i missing. Andra smiden siasom jarn-
dorrar, killarluckor, spjéll och kakel-
ugnsluckor, liksom sma skjutreglar,
nyckelskyltar och andra beslag till-
verkades av smederna pa bestillning
eller i forrad. Sittugns- och spishillar
diremot smiddes naturligtvis inte av
smederna utan gots i sandformar vid
jarnbruken.

Ankarslutar, galler och ledstinger
tillverkade grovsmederna av stang-

jarn. Ankarsluten, som med ett langt
horisontalt bandjirn var fastnaglad
vid en av bjilklagets timmerstockar,
kunde vara rikt utformad, inga i fa-
sadens dekorativa utsmyckning och
bilda initialer eller artal. Vid mitten
av 1600-talet borjade det bli omo-
dernt att ha synliga ankarslutar — i
den man ankarjirn behovdes for te-
gelviiggens stabilitet doldes de under
fasadputsen.

En viktig specialitet vid manufaktur-
verken var spiksmidet. Vid Radema-
chersmedjorna i Eskilstuna arbetade
vid 1662 ars inspektion 15 spiksme-
der med att for hand smida olika
spiksorter, svarta och fortenta. Har
uppriknas 1724 bl.a. fortent fons-
terspik, lasspik, nubb och tinnlikor
samt ekspik i storlekar fran en till
sexton tum (40 cm). De grovsta sor-
terna smiddes i knippsmedjorna un-
der vattenhammare.
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22. Teckningen
visar schematiskt
hur handsmidd spik
tillverkas av en
fyrkantig jdrnten.

23. Nagra hand-
smidda spikar av
olika modeller fran
1700-talet.

I stort sett gjordes den handsmidda
spiken pd fdljande sitt. En fyrkantig
jarnten glodgades, lades ett stycke in
pa stidet och med ett hammarslag
astadkom stédets kant en ansats for
spikhuvudet. Sedan smiddes spetsen
ut, spiken fick sin ritta lingd och
med ett slag mot huggtanden gjordes
ett injack sa att spikiimnet kunde bo-
jas i rit vinkel och inforas vertikalt i
nageljirnet, varpa spikhuvudet forma-
des med fem slag av hammaren.

Fran 1830-talet tillverkades s. k.
klippspik i maskiner, som klippte
smalspetsiga spikimnen ur den kalla

FORMAS | ...

pléten. Och ungefir samtidigt lycka-
des Philippe i Paris konstruera den
forsta funktionsdugliga maskinen for
tillverkning av trddspik, “pariser-
stift”. Den forbittrades 1846 av Wer-
der i Niirnberg, och fran mitten av
1800-talet blev den handsmidda spi-
ken helt uttringd av den moderna
tradspiken.

Om man vid en reparation nodgas
lossa briderna i ett gammalt inner-
tak, bor man ta till vara de gamla
handsmidda spikarna. Vid bridernas
dteruppsittning ir det i regel oméjligt
att anvinda de krokiga och rostiga

\
1

‘5\ O




Erik Andrén:
Skratidens bygg-
nadshantverkare

24. Pa rivsten av
slipad kalksten star
ett par lopare av
ndagon hard sten-
art. Med dessa
primitiva hjilp-
medel rev malaren
sina fdrger av lin-
olja, terpentin och
fdrgpulver. Nor-
diska museet
123.057, 209.182 och
183.951.

spikarna, men man kan skraspika i
de gamla hilen med modern tradspik
och sedan ticka spikhalet med en
forkortad del av den handsmidda spi-
ken. Didrmed bibehaller taket sin Ka-
raktar.

Malarens
yrke kan synas vara i ringa grad for-
indrat under de senaste hundra dren.
Hans verktyg, penslar av olika form
och storlek, dr i stort sett konstrue-
rade pd samma sitt som for hund-
ratals ar sedan, och i viss utstrack-
ning stryks fargen ut for hand &nnu
i dag. Malaryrket har onekligen en
utpriglat hantverksmassig karaktar.
Men #nda idr det stor skillnad mel-
lan forr och nu. Forr beredde mala-
ren sjilv sin firg av inkopta firgstof-
fer, linolja och terpentin eller limvat-
ten, nu kops allting fardigt i etikette-
rade platburkar. Genom den kemisk-
tekniska industriens snabba utveck-
ling har vissa firgstoffer forsvunnit

och ersatts med andra, och framfor
allt har en rad nya bindemedel kom-
mit i marknaden, bindemedel som
har helt andra egenskaper an kokt lin-
olja och terpentin och som ger en
helt annan karaktdr at fdrgytan.
Kanske #ar det de kraftigt stigande
priserna pa linolja som bidragit till
inforandet av de nya oljor och binde-
medel, som ingar i dagens latex- och
alkydfarger etc.

Det dr knappast mojligt att numera
tillreda oljefirg pa samma sitt som
pa 1700-talet — och inte heller abso-
lut nodvindigt. Men det kan énda ha
sitt intresse att veta nigot om hur
malaren di arbetade. Ett tyskt arbete
fran omkring 1790 av Johann Conrad
Gutle, dversatt till svenska med titeln
»Grundlig anvisning at forfirdiga
goda fernissor jimte konsten at lake-
ra och forgylla” trycktes 1799 hos
J. C. Holmberg i Stockholm.

Malarens verktyg anges pa fol-
jande sitt: en rivsten med I0pare av
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marmor eller tjockt glas, en liten
snedskuren spackel av tri eller jirnplat
med triskaft, glaserade keramikkop-
par for forvaring av de rivna fir-
gerna, vidare grova borstpenslar av
svinhar, finare penslar av utterhar och
annu finare av “grivsvins- eller ekor-
rehar”.

”Skall man anstryka nigot med
oljefirg sa bor man hafwa til hands
en pensellada, af koppar eller bleck,
med platt botn och afrundade sidor
samt en skiljowdgg midtuti. Uti det
ena rummet slas linolja, hwari pen-
seln doppas at med fingrarna utstry-
kas emot sidan af det andra rummet,
da oljan tager med sig den firg som
kan wara i penseln. Wil man ocksi
rena penseln fran denna olja, si slar
man i et annat kirl litet terpentinolja
och urtwittar penseln dirutinnan.

D& man mélar nadgot med firgor,
som sedan skall lakeras, sa brukar
man en palette; det dr et tunnt, ovalt
bride af hardt tridslag, midtpa nagot
stadigare @n at sidorna, och hogst twéa
linier (4 mm) tjockt. P& ena sidan ir
det forsedt med et hal, hwarigenom
man sticker tummen af winstra han-
den, si gjordt at det direfter passar.
Gemenligen wiljer man hirtill bjork
eller apel, och icke ndgot 16st trid-
slag, som litt slar sig windt. DA det ar
nytt drinkes det med nétolje-fernissa
tilredd med silfwerglitt, (blykalk), s&
linge tills det icke mera kryper ihop.
Sedan paletten harefter blifwit full-
komligt torr, gdres den pa ytan
ganska glatt genom skrapning med en
skarp knif och gnidning med en lin-
nelapp, doppad i notolja.

Pid denna palette liggas de rifna
fargorna ldngst bortt fran Aatsidan i
sma hogar, som icke inflyta i hwar-

andra. De hwitaste eller ljusaste lig-
gas niarmast tummen. Midt uti och
nedat roras firgorna til afskugg-
ningar med en knifsudd tilhopa. . .”
De firgstoffer som enligt samma
killa stod till buds, da det gillde ta-
pet- och annan dekorativ mélning,
var blyvitt, biargult (schiittgelb), olika
ljusa och mérka ockror, neapelgult,
engelskt rott, cinnober, preussiskt
rott, florentinlack och  karmin,
spanskgrdna, gronjord och berggront,
bergblatt, indigo och berlinerblatt,
morkockra och umbra samt svart.
Blyvitt fanns i tva kvaliteter, den fi-
nare kallad skiffervitt; for att mot-
verka den vita firgens gulnande
borde den rivas med vallmoolja och
tillféras en aning bla eller svart firg.
Neapelgult borde rivas pa en skiva av
glas eller marmor och behandlas med
en spackel av elfenben eller horn,
“emedan den pad wanlig rifsten och
med jernspade blifwer gronaktig”.
Birgult eller schiittgelb var en vixt-
firg, beredd genom kokning av “gul-
bir” (reseda, ginst etc.) tillsatta med
alun. Preussiskt rott kallades en kalci-
nerad jordfirg, snarlik cinnober. Flo-
rentinlack och karmin, tiliredd av tor-
kade cochenille-skoldldss, finmaldes
och revs med vallmoolja. Spanskgrona
var en “kopparrost eller erg, beredd
genom destillation” och riven med ter-
pentinolja. Den vackraste gronjorden
héimtades fran Verona och berggront
eller ungerskt gront var ett mineral
som antriffades i smd korn sisom
sand uti bergen vid Kernhausen i
Ungern”. Indigo dr “’saften af en in-
diansk wixt” fran Guatemala som
anvindes “hufwudsakligen til watn-
farg”; detsamma giller bergblatt
“som fas uti Polska kopparbergwiir-
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25. Bakom modd-
lare och anstrykare
av olika storlek
samt tre spacklar
av trd star burkar
for firgstoffer med
fantasieggande
namn. Nordiska
museet.

CELOSI [

ken, uti trackten omkring Auvergne i
Frankrike, i Tyrolen och pa atskillige
andra orter”. Skulle den anvindas till
oljemalning maste den blandas med
berlinerblatt. Den svarta fargen slutli-
gen tillreddes med kol af hwita
amnen som med forsiktighet blifwit
forbrianda”, t. ex. elfenben, farskallar,
persikokirnor, vinrankor etc. Men

man kunde ocksid anvinda kimrok
(kenroch), lampvekar,
talg, vaxljus och i synnerhet av beck
och hartsrik ved. Den s. k. frankfur-
tersvirtan astadkom man genom
brinning av vindrigg och druvskal;
den gav en sammetsmjuk svart farg.
Den citerade boken ger ocksa rad
hur man skall blanda firger for att fa

dvs. sot av
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en Onskad nyans. Till silvergratt tager
man “hwit firg, hwari blandas indigo
och nagon behaglig swiirta”, till lin-
gratt blyvitt, gummilacka och litet
berlinerblatt, och pirlgratt “tilredes
aldeles som silfwergratt, om man icke
for indigo wil taga berlinerblatt”.
Onskar man imitera forgyllning s
brukar man blyhwitt och rauschgelb,
af bidggedera mer eller mindre, samt
gul ockra sammanblandade”. Till car-
mosinrtt tager man florentinlack,
karmin och helt litet blyvitt.

En vacker gron firg pa metall “dr-
halles om man tager ritt fint och rent
bergblatt 2 delar, ljust berlinerblatt 1
del och schiittgelb 2 delar och sam-
manblandar dem ... til anstrykning
pa bleck, koppar, tenn, bly, sten; an-
nat slags gront later icke wil an-
winda sig dirtil”. Och en vacker me-
lerad gron firg till malning uti rum
gores af blyhwitt och distillerad
spanskgréna, som hwardera rifwes
med hilften olja och hilften terpen-
tinolja”.

Till ekfiarg tar man 3 delar blyvitt
och 1 del brun ockra, umbra samt
gulockra, ”mer eller mindre af de
sednare fiargorna gifwer den &stunda-
de nuancen”. Till valnotsfirg blandas
blyvitt, brun ockra, umbra, engelskt
rott och gulockra, och till castanie-
farg” engelskt rott, brun ockra och
elfenbenssvart. Olivfarg slutligen er-
haller man genom att riva gulockra
med linolja och tillféra ndgot spansk-
grona och svart samt “temperera”
med olja och terpentin, hilften av
vardera slaget.

Synnerligen utférligt behandlar
forfattaren — sasom titeln ocksd an-
ger — konsten att bereda och an-
vianda olika fernissor, och med fer-

nissa menar han ett “flytande, oljeak-
tigt eller hartsigt amne, hwarmed fir-
gorna dels beredas, dels ofwerdra-
gas”. Han deklarerar fran borjan att
det egentligen finns “allenast tre slags
fernissor, hwilka ock fi namn af de
flytande @mnen, som diri utgdra huf-
wudgrunden, nemligen:

den ljusa eller spiritus vini fernis-
san,

den feta eller oljefernissan

och terpentinfernissan”.

I dessa fernissor kan vid behov tillsit-
tas olika hartser eller gummiimnen,
eventuellt dven sasom torkmedel sil-
verglitt (blykalk) eller vitriol. Med
“"wanlig malare-fernissa® menade
man pa 1700-talet kokt solblekt lin-
olja, tillsatt med 2 lod pulvriserad
silverglitt per skélpund olja. Med
lackfernissa menade man en mailar-
fernissa med tillsats av ett eller flera i
sprit 16sta hartser och litet terpentin-
olja. De vanligaste tillsatsiimnena var
mastix, sandrak, benzoe, copal och
birnsten samt gummilacka och asfalt.

Nigra anvisningar om sjilva mal-
ningsarbetet ger den citerade boken
inte. Men av erfarenhet vet man att
mélarna i dldre tid vid malning av
snickerier anvinde tunn och mager
oljefirg i vanligtvis tvd strykningar.
Det var forst efter mitten av 1800-ta-
let som man borjade tillimpa en ny
teknik med grundning, ispackling,
bredspackling,  slipstrykning, fin-
spackling, mellanstrykning och fir-
digstrykning med tillsats av glansolja.
Med denna perfekta arbetsmetod
kunde man astadkomma en sliit, hard
och blank yta som inte forradde nagot
om det underlag den tickte. PA en
triyta med orord malning fran 1700-
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26. Detalj av en
pirlgra och forgylld
panel, uppsatt och
malad 1793 i Sko-
gaholms herrgard.
De ospacklade trd-
ytorna syns tydligt
genom det tunna
oljefirgslagret.

talet diremot kan man liksom se och
kdnna traytan genom det tunna férg-
lagret; kvistar, fogningar och andra
ojamnheter, liksom spikhuvuden och
beslag ér fullt synliga i sidobelysning.

Rédfirgsgubben

riknades forr i tiden inte till malarna.
Han var en enkel outbildad arbets-
kraft som inom socknen eller inom
den stadsdel dar han bodde kunde sta
till tjanst &t den husdgare som inte
sjalv ville eller kunde rodfirga sitt
hus. Rodfirg i pulverform fran Falun
eller Dylta eller nagot annat bruk
kopte man i handelsboden och koka-
de fargen i en stor Kkittel enligt det
recept som fanns pa rodfargstunnan.
Vatten, jarnvitriol och ragmjol skulle
blandas i rdtta proportioner innan
fargpulvret tillsattes, och ofta tillade
rodfirgsgubben sillake, nagon gang
oxblod eller tran, enligt eget gott-
finnande.

7—Fataburen 1974

S& snart fdargen svalnat en smula
var den fardig for anvindning. Gub-
ben doppade sin hornsugga i firgen
och strok ut den flodigt dver stugans
viggytor. Tack vare den korta, krum-
bojda hornsuggans form kunde han
med kraft arbeta in fargen i sagbri-
dernas ruggade ytor. Négot svarare
ar det att fa fargen att fésta i liggtim-
rets slitbilade ytor, men nér timmer-
ytan s smaningom blivit viderbiten
bildar den ett bittre underlag.

Rodfirgen, vars roda fargamne hu-
vudsakligen betar av basiskt jarnsul-
fat som genom brénning omvandlats
till jarnoxid, dr en typiskt svensk
foreteelse. Den har hos oss varit i
bruk sedan slutet av 1500-talet, till en
borjan sparsamt men sedan i alltmer
okad omfattning. Mérkligt nog fore-
kom under 1700-talet en icke obetyd-
lig export av svensk rodfirg till
Norge och Danmark, Tyskland, Hol-
land och Ryssland — ett ar pa 1780-

97



Erik Andrén:
Skratidens bygg-
nadshantverkare

27. Rodfidrgsgubbe
i arbete. Sepiateck-
ning av Ad. Ulr.
Schiitzercrantz
omkr. 1830. Natio-
nalmuseum.

talet rent av 700 tunnor till Holland
och 640 till Ryssland enligt Tullver-
kets exportlistor.

Annu i dag skulle man kunna kopa
ren Falu rodfarg i pulverform. Men
eftersom de flesta méanniskor nu for
tiden drar sig for besviret med kok-
ning av fiargen och da det dessutom
finns fardig farg i flytande form att
kopa — och dven i pulverform med

olika tillsatser och bindemedel som
kan 10sas i kallt vatten — sa ar det
numera knappast nagon som vill for-
soka sig pa rodfiargskokning.
Rodfirgen dr inte bara en bra och
billig firg pa sagat virke, den #r
ocksa i viss man ett trikonserverings-
medel. Enligt “Hushalls-Magasin”
1762 skall den ”bewara trawirket
ifrdn rota och mal, emedan den inne-
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haller jirnwiktriol, som icke heller
gor wiiggarne eldfingda sasom tjira,
utan star mer emot eld, sa at det ar
mer hushallning #n granlat at rod-
farga sina hus”.

Tidigare pa 1700-talet var det dock
inte ovanligt att man blandade rdd-
firg och tritjira, sarskilt da det
gillde strykning av bilat virke eller
hyvlade bridder. Vid en visitation i
Seglora kyrka 1748 forordade biskop
Goran Wallin detta recept och kyr-
kans spankldidda tak- och vaggytor
blev mycket riktigt strukna med
denna blandning. Trettio ar senare
ansag dock expertisen att oblandad
rodfirg var bittre dn tjdarblandad,
och i 1820-talets byggnadsordningar
blev blandningen rent av forbjuden. I
ett par byggnader pa Skansen —
utom Seglora kyrka #@ven huset fran
Bondegatan 54 — kan man studera
denna sorts rodfirgning pd ekspan
respektive hyvlat virke.

Pa ett gammalt rodfirgat hus ar
vanligtvis bade viggar, knutlador och
vindskidor strukna med rodfirgen,
medan dorrar och fonster jamte fo-
der och fonsterluckor ér oljemalade i
nagon gra firgton, mera sillan i vitt.
Vindskidorna kan dock vara svarttji-
rade liksom #ven knutladorna, i syn-
nerhet pd uthusbyggnader och torp-
stugor.

Rodfirgen dr en slamfiarg som fis-
ter bra pd ohyvlat virke och den ar
god ur ekonomisk synpunkt, eftersom
fargpulvret dr billigt i inkop och inte
kriver olja. Under senare delen av
1700-talet d& man girna ville ha na-
got ljusare alternativ till den morka
rodfirgen, provade man ett annat bil-
ligt fargstoff till slamfirg, ndmligen
gulockran. Blandad med krita kunde

den ge ritt s& vackra ljusgula
fiargtoner. I slutet av 1700-talet och
under Karl Johanstiden var det i
méanga stider ganska vanligt att ut-
huslingor och plank stroks med gul
slamfirg. Men erfarenheten visade
snart att denna farg inte alls kunde
tivla med rodfirgen i hallbarhet, och
den blev aldrig sd framgangsrik som
man tinkt sig. Gulockran var och
forblev en oljefirg och som sadan en
av de allra viktigaste for utvindig
malning.

Da det giller reparationer eller er-
sittning av skadade delar i ett gam-
malt hus, dr det ur alla synpunkter
riktigast och mest effektivt att noga
studera material och teknik i de ak-
tuella detaljerna. Sa vitt mdjligt bor
man anvinda ett material med
samma egenskaper som i det skadade
partiet, eljest uppstar gidrna spin-
ningar mellan dmnen med olika egen-
skaper. Man bor ocksa i mojligaste
man soka efterlikna den éldre tekni-
ken vid tillverkning och inpassning
av ersatsdelar. Vinsten blir inte bara
att de kulturhistoriska vérdena beva-
ras, reparationen blir ocksd mer hall-
bar och varaktig an om moderna —
kanske effektiva men for byggnaden
frimmande — material och metoder
kommer till anvdndning.

Ofta kan det naturligtvis vara svart
att bestimma hur en detalj skall till-
verkas och vilket material som kan
sta till buds. Men pa Nordiska mu-
seet och pa andra museer i de storre
stiderna kan den intresserade i regel
fa rad och anvisningar. Han kan fa
studera de gamla verktygen eller av-
bildningar av dem och dirigenom slu-
ta sig till hur de anvindes, och han
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kan rentav i Nordiska museets arkiv i
text och bild fa ta del av intervjuer
med gamla hantverkare som lirt yrket
for bortat hundra &r sedan och pa
1920-talet latit sig utfragas av musei-
mannen. Museet har ett stort antal
hantverksuppteckningar med tillho-
rande fotografier.

Om det giller mélade inrednings-
detaljer bor man helst vinda sig till
en kunnig konservator. Denne kan
med vissa Iosningsmedel avligsna
flera lager av Overmilning och ta
fram originalfdrgen utan att den ska-
das. Han kan ocksd genom varsam
iprickning gora gamla skador i firg-
ytan mindre storande och ge den
gamla firgen en skyddande ytbe-
handling. Men forst och sist bor man
vid alla reparations- och restaure-

SUMMARY

House building artisans in the guild era

The author gives a brief characteriza-
tion of the artisans who worked in
Swedish building production during the
guild era—up to about 1850. He recom-
mends that when repairs are to be made
today or damaged parts are substituted
in old houses as far as possible a ma-
terial be used which has equal qualities
as in the damaged part, otherwise, ten-
sions can easily arise between materials

ringsarbeten pa gamla byggnader och
deras inredningar hysa respekt for
dldre tiders hantverkare, soka lira
kidnna deras metoder och ta lirdom
av det de astadkommit. Man bor lata
de gamla tingen sjilva beriitta om
hur de tillkommit.
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with different properties. One should
also try to copy the older technique in
manufacturing and fitting the substitute
parts both because, in this way, cultural
and historical values are preserved, and,
also because the restored part will often
be more durable than with modern meth-
ods—effective, perhaps, but uncongenial
to an old house.
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