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DEN MOLLENBORGSKA VERK-
STADEN PA SKANSEN

av Bengt Bengtsson

O
r 1927 overlamnades den mollenborgska guldsmedsverk-
staden frdn Drottninggatan 14 i Stockholm till Nor-

diska museet genom donation av firmans siste inneha-
vare, hovjuvelerare Carl Féron. Namnet Gustaf Mollenborg
hade da existerat i Gver 100 ar som skylt for ett av landets mest
ansedda foretag i sin art och under denna tid blivit en borgen
for utomordentlig hantverksskicklighet och gedigen kvalitet. Nar
det vid slutet av 1930-talet blev aktuellt for museet att inom
Skansens stadskvarter upprétta ett monument i form av en verk-
stad over dldre tiders metallhantverk, valdes den mollenborgska
verkstaden sdsom i hog grad representativ for det basta i gam-
mal svensk hantverkstradition. Visserligen maste verkstaden in-
rymmas i en byggnad, helt olik den hoga och smala gardslangan
i Drottninggatan 14 och utrymmet bli foremal for avsevard
minskning, men dessa oligenheter uppvagas av de fordelar, som
ligga i en fullstindig och rikhaltig uppsittning redskap och
halvfabrikat, ur vilken man har kunnat vilja det mest typiska
i en omfattning som torde motsvara den som verkstaden hade
. under sin grundares levnad.

Gustaf Mollenborg var smilanning. Han foddes den 18 april
1796 i Didesjo socken i Kronobergs lin, pda Milajords herre-
gird invid sjon Innaren. Modern var pigan Kjerstin Jonasdot-
ter, medan fadern enligt kyrkoboken ”will wara okdnd”. Gossen
kallades Gustaf Johansson. Senast vid 13 drs dlder blev han lar-
gosse hos guldsmeden Jacob Flygare i Vaxjo. Mojligen dr han
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identisk med “gédssen Gustaf, siuklig och klen”, som enligt man-
talslingden fanns inneboende hos Flygare redan 1806. I varje
fall var han lirgosse i Vax;jo fram till 1814, d& han flyttade till
Jonképing och under namn av Gustaf Mollenborg tog tjanst hos
guldsmeden Bengt Wahlquist. Tydligen har han inte haft mer
att lara hos Flygare, som drev en ganska blygsam verkstad och
ar 1828 beskrives som “utfattig och vansinnig”. Hos Wahl-
quist kallas Mollenborg gesill men gick sikerligen endast som
larpojke, ty utskriven ur liran blev han forst 1817. Efter tva
ar som verklig gesill i Jonkoping ansdg han sig mogen for hu-
vudstaden och tog tjanst hos guldsmeden Gustaf Folcker, som
hade sin verkstad i kvarteret Frigga nr 2 med adress Drott-
ninggatan 30. Sin bostad hyrde han i kv. Svalan nr 2, Klara 6.
kyrkogata 3, varifrin han inte hade langt till verkstaden. Hos
den ansedde Folcker bor Méllenborg ha fatt de basta mojliga
tillfallen till fullindning av sin yrkesskicklighet.

Efter fyra ar som gesill i Stockholm erlade Mollenborg i ja-
nuari 1823 sin dskepenning hos guldsmedsambetet och anholl att
fa forfardiga sitt masterstycke, en tekanna av silver med helsla-
gen fot, till vilket ritningen blivit godkiand av dmbetet. Efter
tvd manader visade han upp sitt misterprov — som nu i proto-
kollet betecknades som en kaffekanna — blev den 14 mars 1823
antagen till mistare och ledamot av dmbetet och etablerar sig
som egen guld- och silverarbetare, vilken titel han behdller ge-
nom hela livet.

Sin verkstad férlade han till sadelmakardlderman Jacob Fa-
gerbergs fastighet i kv. Brunkhuvudet 4, med adressen Drott-
ninggatan 14, dir han hyrde nigra rum 2 trappor upp i huset
at Karduansmakaregatan. Sjilv bodde Mollenborg till en borjan
pa annat hall, namligen i kv. Svalan nr 1, Klara 6. kyrkogata s,
dar en jungfru Anna Catharina Ekhult stod for hans hushill.
Hon blev ar 1825 hans hustru. Enligt taxeringslangden for detta
ar hade han nu tvd gesiller. Ar 1830 har hans rorelse gitt be-
tydligt framat. Hemma hos sig har han boende fyra larpojkar
och i den Fagerbergska fastigheten har han inhysta fyra ge-
saller, varjamte tva bo pa annat hill. Sin egen bostad har han
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Bild 1. Den mollenborg-
ska verkstaden var ef-
ter 1847 inrymd i denna
hoga och smala bygg-
nad pd garden till
Drottninggatan 14.

nu flyttat till kv. Higern mindre nr 2, St. Vattugatan 8, troligen
en fornamligare bostad dn den gamla.

Med sin hyresvird vid Drottninggatan, sadelmakardlderman-
nen Fagerberg, levde Mollenborg i den bista simja och troligen
var han en av Fagerbergs intimare vanner. Da denne 1830 dog,
var Mollenborg nirvarande vid dodsbidden och hade i testa-
mentet utsetts att vara en av testamentsexekutorerna. Da den
av Fagerberg stiftade pensionsinrittningen ar 1832 borjade sin
vilgorande verksamhet, blev Mollenborg en av dess “virdare”
och bosatte sig i samma fastighet, dar han hade sin verkstad och
dir den mollenborgska firman blev bofast dnda fram till 1927.
Hur hans verkstadslokaler i langan at Karduansmakaregatan
voro disponerade, veta vi inte, men att han tid efter annan maste
utvidga dem, ir sikert och s& sminingom méste han, som vi
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skola se, genom ett nybygge losa lokalfrigan. Att Mollenborg
under sin verksamhet skapade sig ett Sver hela Sverige kint och
aktat namn som guld- och silversmed framgir av den mingd
av hans alster, som finnes lite varstans i landet. Emellertid fir
man den mest sliende bilden av hans framgang, om man ser
pd det kande antalet av anstillda gesiller och lirpojkar under
aren fram emot 1850, vilket visar, att hans firma kontinuerligt
utvecklade sig till ett storféretag inom branschen, dven efter nu-
tida mattstock.

Ar Gesaller Larpojkar
1825 2

1827 5 3
1828 4 4
1929 5 4
1830 6 4
1831 6 4
1832 8 3
1833 (Uppgifter saknas)
1834 10 3
1835 SO 4
1836 11 5
1837 12 5
1838 17 7
1839 19 7
1840 21 0
1841 26 8
1842 32 10
1843 32 9
1844 (46 tillsammans)
1845 31 10
1846 30 11

Som jamférelse kan ndmnas, att en av Mollenborgs stérre
kolleger, guldsmeden Erik Zethelius, &r 1828 hade 16, ir 1840
8 och ar 1846 10 gesiller. ;

Under go-talet blevo verkstadslokalerna som nimnts otillrick-
liga och Mollenborg miste skaffa sig extrautrymmen pa an-
nat hdll. Utom sina lagerlokaler i Drottninggatan 14 hade han
silverlager i Karduansmakaregatan 9 och Rorstrandsgatan 6—8,
i vilka tre lokaler han enligt brandforsikringsanmilan 1840 for-
varade oarbetat och arbetat silver for ett virde av sammanlagt
over 48.000 riksdaler banko. Snart blev emellertid verkstads-
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fridgan brannande. Ar 1844 hade han enligt mantalsuppgifterna

46 arbetare i verkstaden och man kan forestalla sig att det maste

bli trdngt och opraktiskt i relativt sma rum, som sikerligen inte

fran borjan varit avsedda till verkstadslokaler. Mollenborg 1oste

problemet pd det sittet, att han pa garden byggde en ny verk-

stadslinga, 4 vaningar hog, men endast 9 meter lang och 4 me-

ter bred, med ett cylindriskt trapptorn i ena hornet, bild 1. I

denna hdga byggnad ligo de olika verkstadslokalerna pa fol-

jande satt:

Bottenvaningen: Pressrum, smilt- och valsrum, ett mindre for-
radsrum.

Viningen 1 tr.: Sliprum, rum for arbetsledaren.

Véaningen 2 tr.: Silververkstaden.

Vaningen 3 tr.: Guldverkstaden (2 rum).

Omkring 1848 torde den nya verkstadslingan ha statt fardig,
med ny press, nya ugnar och valsar och med luftiga lokaler, fri-
kostigt upplysta av stora fonster. Gustaf Mollenborg fick emel-
lertid inte 1ang tid kvar att dgna sig at sin verkstad. Hans hustru
dog pa hosten 1849 och pd nyaret 1850 overlat han sin verkstad
till ett bolag med en av hans gesiller, Féron, som driftsledare.
Verkstaden sysselsatte nu 53 man.

Nigot mer dn ett ar efter overlatelsen, vilken man vagar gissa
foranletts av sjukdom, avled Gustaf Mdollenborg den 13 april
1851. Hans bouppteckning uppvisade 53.089: 40 Rdr i tillgdng-
ar och 26,643: 14 Rdr i skulder. Hans formogenhet delades 1
tvd lotter mellan en svigerska och hans fosterson. Sviagerskan
fick den vackra egendomen han forvérvat i Smaland, Krikenas
vid Innarens strand, ej langt fran hans fodelsegard.

Under Gustaf Mollenborgs firmanamn &vertogs firman av
Louis Constant Féron, en son till Karl XIV Johans fran Frank-
rike inflyttade hovskomakare, J. E. Féron. Féron drev sedan
verkstaden till sin dod di han eftertriddes av sin son Carl
Féron. Ar 1927 upplostes den fornimliga verkstaden, sedan
den varit i gang i 104 ar utan att svika de hoga krav pa hant-
verksskicklighet och kvalitet, som Gustaf Mollenborgs namn
forpliktade till.
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Det ligger utanfor ramen {6r denna uppsats att nirmare be-
handla firman Mollenborgs 6den och utveckling efter sin forste
agares dod. Har skall endast sjalva verkstaden och dess inven-
tarier upptagas till granskning i form av en redogorelse for hur
verkstaden omplanterades fran sin gamla lokal till dess nya bo-
ning pa Skansen.

I verkstadshusets bottenvining ldg som namnts pressrum och
smaltrum. Den mollenborgska pressen, bild 2, var under sin
glanstid, innan de maskindrivna jattepressarna kommo, beromd
bland Stockholms guld- och silverarbetare. Den torde vara den
enda till var tid bevarade pressen isin art, en skruvpress med nar-
mare 4 m lang helt smidd svingarm, i vars andar sitta kulor, var-
dera vagande cirka 100 kg. Dess alder torde vara densamma som
verkstadsbyggnadens eller kanske nagot hogre. Nagon tradition
att den skulle existerat lingre tid tillbaka har inte kunnat sparas,
utan det troligaste ar vil, att den kopts och inmonterats 1 sam-
band med nybygget. De kraftiga vikter, som efter pressningen
genom havstanger lyfta “kistan” uppat, aro kronta pa 1840-
talet, (den sista siffran i artalet r utplanad pa bada vikterna),
vilket ytterligare bestyrker dateringen som ett indicium.

Den oerhort rika samlingen av stansar till pressen ger en god
bild av firman Mollenborgs produktion av billigare silverarbe-
ten. 1800-talets bristande sinne {6r originalarbetets virde foran-
ledde silversmederna att tillverka stalstansar till allt flera arbe-
ten och av Mollenborgs stansar ser man, hur t. ex. en ljusstake
pressades av tre stansar, namligen en till foten, en till skaftet
(ibland tva), och en till ljusplaten. Kaffekannor, graddsnipor,
skalar, fat, snusdosor, kappkryckor, ja alla upptinkliga arbeten
av plat kunna goras i pressen. De dldsta stansarna tillhora
1800-talets allra forsta ar och torde ha kopts fran nigon aldre
verkstad. Sedan kan man folja alla epoker under 1800-talets
omvaxlande stilhistoria dnda fram till vart sekelskifte, dd pres-
sen tydligen upphort att anvanda nya stansar.

I huset frin Bengt Ekehjelmsgatan, som nu inhyser Mollen-

Bild 2. Silverpressen i verkstadshusets bottenvdning, fore- flyttningen.
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borgs verkstad pd Skansen, har pressrummet kunnat goras si
gott som identiskt med sin féregingare vid Drottninggatan.
Mitten aro ungefir desamma, ett litet kvadratiskt rum, dir
svangarmarna natt och jamt gd fria frin viggarna. Pressen
star nu liksom férr mitt pd golvet, fastgjuten i en bidd av gra-
sten och bly for stadgans skull och framfor den ir ett hal i gol-
vet, vari pressaren sitter och passar in silverblecket mellan
“kontran” och stansen. “Kontran” ir den klump av mjukare
metall, som formas efter stansen och vid pressningen tvingar
in silverblecket i stansens minsta skrymslen. Kringsviingningen
av armarna skottes av en eller tvd larpojkar, som vandrade runt
med kulorna, tills armen nitt Gverlige, dd de pa signal av pres-
saren sprungo tillbaka runt ett varv eller tvd och till slut givo
armen den sista snarten, varpd de miste trycka sig in i ett horn
for att inte traffas av armen, di den med oerhord kraft stud-
sade tillbaka efter stGten neddt. Det berittas, att Mollenborgs
press stillt till en eller ett par oticka olyckor, men uppgiften
har inte kunnat kontrolleras.

De mollenborgska matsilverstansarna, som utgjorde en vac-
ker uppsittning av de bista och gingbaraste modellerna under
1800-talet, hamnade inte pa Skansen, utan finnas kvar i en
stockholmsverkstad, dir de anlitas f6r komplettering av ildre
Moéllenborgsmatsilver. Fran andra hall har emellertid en tidstro-
gen uppsittning insamlats, vilken dven kan anvindas enligt den
aldre pressningsmetoden i presskista med sligga och overlig-
gare. I pressrummet kan fOr Gvrigt stansning enligt dnnu 4ldre
metoder tillimpas, da kopior av 1300-talsstansar for paljetter
och prydnadsplitar anvindas. Hirvid tvingas silverpliten me-
delst slag av hammare direkt pa blykontran in i stansen, som ar
av brons.

I bottenvéiningen i en guldsmedsverkstad av detta slag ligger
smaltrummet. Hos Mollenborgs var detta forsett med en vind-
ugn av vanligt slag, d. v. s. en ugn, dér draget alstras utan hjilp

Bild 3. Vindugn och assja i Skansenverkstadens smiltrum. I bakgrunden
bilgen och darunder ingdten for rundplans.
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Bild 4. Silververkstaden 2 tr. upp i Méollenborgs verkstad.
T. v. virmeugnen med betskrukan, i bakgrunden trycksvarv
med trapatroner och t. h. de biada verkbridena.

av smideshilg och dir degeln sittes pd en rost nere bland tri-
kolen. I smaltrummet fanns ocksd en liten ugn for brinning av
sopor, ur vilka man tillvaratog silverfilspn, som fallit pa golvet.
I samma rum dgde den grévre valsningen av silverplit rum.
Hir stod ett kraftigt valsverk, drivet av en gasmotor av Bolin-
ders fabrikat (enligt en uppgift den forsta i sitt slag) och med
ett svinghjul av Gver 2 meters diameter. Di denna anordning
tillhor en senare tid d@n den, som Skansen vill dskidliggora, har
detta stora valsverk icke ateruppsatts.

Smaltrummet pa Skansen tar upp ett par andra grenar av en
guldsmeds verksamhet i dldre dagar, som bidragit till rummets
speciella karaktir. Korpusarbetet, d. v. s. hammararbete med




Bild 5. Silververkstaden pad Skansen. Ett av de stora verk-
bradena har ej kunnat beredas plats, eljest aterfinnas i stort
sett samma foremal som pa bild 4.

plét, fordrar en rad komplicerade verktyg och mallar eller scha-
blonjirn, "hjilpjirn”, Gver vilka pliten slds till den onskade
formen. Dessa jirn, som i en silververkstad uppgd till ett myc-
ket stort antal, méste silverarbetaren sjélv tillverka och darfor
hér en jirnsmedja till varje verkstad. Hos Mollenborgs lig den-
na i ett sirskilt rum vid sidan av den nya verkstadsbyggnaden
och innehdll en smideshird med bilg och ett par smidesstad. Pa
Skansen ha smiltrum och jirnsmedja forenats och ugnen ar
dirfor av en typ, som forekommit i dldre svenska guldsmeds-
verkstider och som bestir av en vindugn och en smidesdssja
sammanbyggda till ett, bild 3. Narmast ar ugnen rekonstruerad
efter den gamla Erlandssonska verkstaden i Kristianstad.
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I de bouppteckningar efter guldsmeder pa 1700- och 1800-
talet, som genomgdtts for vinnande av kunskap om dldre verk-
stider, forekomma dé och d& notiser om redskap for gjutning.
Om gelbgjutare fanns i nirheten, kanske guldsmeden helt an-
litade honom fGr sina silvergjutningar, men han miste dock vara
hemma i gjutningens teknik. Trots att guldsmederna i Stock-
holm pé linga tider inte tyckas ha befattat sig med gjutning,
syntes det dock vara riktigt att pd Skansen ge en antydan om
denna forr ganska viktiga gren av yrket och dirfor dr en enk-
lare gjutverkstad anordnad i smiltrummet.

Mollenborgs silververkstad var det storsta rummet i huset.
Dir fanns tva stora och ett litet verkbride” eller arbetsbord
med tillsammans 10 “orter”, bild 4 och 5. Runt rummets viggar
hingde skidp och hyllor f6r verktyg och lingst bort i rummet
stod trycksvarven med stora hyllor, fulla av tripatroner for
tryckningen. Mitt pd innerviggen stod virmugnen, dir man un-
der arbetets ging viarmde upp silvret, si att det inte skulle
spricka under hammaren och dir bredvid fanns ett l6dbord, pa
senare tid forsett med gasledningar.

Detta rum vallade de storsta svirigheterna vid verkstadens
inflyttning pd Skansen, frimst pi grund av de indrade arbets-
forhdllanden, som gasen medfort for Stockholms del. I dldre
tid funnos tvd 16dmetoder, dels vid koleld eller stilla eld”’, som
den kallades, dels vid oxtalglampa. Dessa 16dmetoder férsvunno
helt i och med gasens inférande och inga ildre l16dningsredskap
funnos kvar hos Méllenborgs. Tillvigagangssittet vid 16dning
maste alltsd praktiskt rekonstrueras efter uppteckningar i lands-
orten, dar traditionen héllit sig starkare. Den primitiva, men
oerhort svarutforda 16dningen vid stilla eld tillgir s, att fore-
malet, som skall 16das samman, nedpackas i glédande kol i en
s. k. skdrvel, d. v. s. en plitburk av passande storlek med tra-
handtag i bottnen. Slaglodet, d. v. s. silver med ligre smiltpunkt,
placeras i form av "paljor” lings 16dfogarna, flussmedlet, bo-
rax, stros pd och si fliktar man med en honsvinge eller lik-
nande foremal mot kolen, tills den temperatur uppnitts di slag-
lodet "flyter” och tack vare boraxen fyller ut hela 16dfogen.
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Bild 6. Silververkstaden pd Skansen. Till vanster det stora
verkbradet. I bakgrunden ser man in i guldverkstaden. Till
hoger tvattho och vattentunna.

Det fordrar en stor papasslighet hos 16daren for att undvika for
hog temperatur, da silvret krymper” och forstors, och ménga
historier berdttas kring verkbradena om lirpojkarnas brottning
med detta guldsmedens svaraste problem. Pa en verkstad var det
vanligt, att gesillerna rddde larpojken att muta “kretsmurveln”
(ett mystiskt andevasen, som sades bo i vindugnen) med en
flaska brannvin, som skulle sittas ned i ugnen, da denna var kall.
Pojken lydde, och nasta gang fick han omarkliga vinkar av ge-
sallerna, sa att 16dningen lyckades, och det sades att “krets-
murveln” hjalpt honom.

Lodning vid talglampa dr helt genomford pad Skansenverk-
staden for smarre foremdl. Lampan ar av den primitivaste typ
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man kanner, en oval, grund metallskdl, fylld med oxtalg, vari
brinner en trasa som veke, men overraskande tjanlig for sitt
andamal. Lodtemperaturen uppnas med hjalp av ett blasror,
som arbetaren hdller i munnen och genom vilket han blaser en
fin laga mot foremalet. Detta halles pa ett stycke kol, som delvis
glodgas och salunda “svarar” mot lagan. Det ansags for stor
skicklighet att kunna 16da med blasror vid en vanlig ljusldga.

Kring verkbradet sitta arbetarna i sina orter, de insvangda
arbetsplatserna, med verktygen hiangande i ribbor och remmar
runt omkring sig, litt atkomliga., Matsilverarbetares och kor-
pusarbetares orter skiljas latt ifran varandra pa verktygsupp-
sattningen. De forra ha fa, men stora hammare {6r smidningen
och filar och skavare for efterputsning av matsilvret. Korpus-
arbetarna ha en mangd hammare av olika storlekar, alla med
blankpolerade banar och 6verhuvudtaget en rikhaltig och varie-
rande verktygsuppsattning. Forr liksom nu var endast en del av
verktygen gemensamma. De agdes av verkstadens innehavare,
medan alla smaverktyg for det dagliga arbetet dgdes av arbe-
tarna sjalva. Darav de manga sma skapen, som hdnga runt
vaggarna liksom de hingde hos Moéllenborg, alla forsedda med
hinglas. Hir lade arbetaren in sina dyrbaraste verktyg for
kvillen, liksom han har forvarade “filning” och "krets”, d. v. s.
aviallssilver, som han maste redovisa for tillsammans med det
fardiga arbetet.

Langst bort vid gavelviaggen i Mollenborgs verkstad stod
trycksvarven. Tryckning av silver i svarv ar en relativt sen ar-
betsmetod, som torde ha kommit till vart land omkring 1800-
talets mitt. Den innebir, att silverplaten medelst ett polerat stél
tvingas att ta form efter en i en svarv roterande trapatron. En
dansk guldsmed Hinnerup, som ar 1839 gav ut en handbok i
yrket, beridttar, att han traffat pa tryckningen i Tyskland och
Frankrike och att han aldrig sett den tillimpas i Norden. Enligt
en tysk forfattare skulle metoden uppfunnits dr 1816 i Paris.
Svarven horde annars redan tidigare till varje guldsmeds utrust-
ning. I den slipade och polerade han runda foremal sdsom baga-
re, tallrikar o. dyl. mot en efter foremalet avpassad trapatron.
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Bild 7. Arbete vid silververkstadens stora verkbrada.

Uppfinningen ligger darfor ganska nara tillhands att gora for
en guldsmed.

Intill arbetsledarens rum fanns hos Mollenborgs pa senare tid
ett sliprum med moderna roterande slipanordningar, men ocksa
det gamla, av alla larpojkar avskydda "’Svarta havet”, en laggad
balja pa tre ben, 6ver vilken de firdiga arbetena slipades med
trikol. Slipningen har i Skansenverkstaden inte fatt nagot eget
rum, beroende pa att detta ansetts nodvandigt forst i en senare
tid, da roterande sliptrissor sprida ett fint slipdamm oOver hela
verkstaden. Pa ”Svarta havets” tid skedde all slipning i vatten,
varigenom ingen dammbildning skedde.
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Mollenborgs guldverkstad sysselsatte under 1800-talet minst
ett tiotal gesiller. Pa Skansen har den sammanslagits med
“masters” rum och salunda blivit hogst férminskad till omfang-
et. Vid fonstret star det stora verkbradet med fyra orter, Gver-
sdllat med de for guld- och juvelarbeten typiska smiverktygen.
Tillverkning av sldta ringar, guldarbetets A och O, kan hir ske
efter den metod, som foregick den nu brukliga valsningen, nam-
ligen slagningen i ”sicke”, en med rannformiga férdjupningar
forsedd stalbit, i vilken guldtenen slds ut med hammare och
tvingas att anta den profil, fordjupningen har. Mollenborgs
gamla silvervag, en stor pjas, monterad pa ett byraliknande un-
derlag, visade sig vara en omgjord pyndare, d. v. s. den har ur-
sprungligen varit forsedd med endast en vagskil, dir varorna
lagts, medan vikten flyttats lings en graderad skala pa den vig-
rata balansen.

Enligt mantalslingderna hade Gustaf Méllenborg under hela
sin verksamhet inneboende liarpojkar och gesiller. Ar 1927
funnos som vantat var inga spir efter sovplatser i verkstaden,
men uppteckningar frian landsorten visa, att dnnu si sent som in
i vart drhundrade larpojkar brukade f& sova i verkstaden
och hos en guldsmed i Karlshamn pétriffades en gammal
dragkista, i vilken lirpojken och vandrande gesiller vid sina
besok fdatt sova. Den forviarvades till Skansen och stir nu i
”masters rum”, minnande om den uppgift, de inneboende lar-
pojkarna hade, ndmligen att vara forst uppe och stalla hela
verkstaden i ordning for dagens arbete, passa upp i méstarens
kok och i gesdllernas kammare och f6r Ovrigt utritta drenden
at kamrater och husbonde.
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