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Omslagets firgbild visar det hallindska julbordet, som traditionellt
stdr dukat under helgen i Oktorpsgdrdens ryggdsstuga pd Skansen.
Se Kerstin Sjoquists uppsats Kulturbistorisk jul pd Skansen i denna
drsbok.

Das Umschlagbild zeigt eine rekonstruierte alte Wethnachtstafel aus der
Provinz Halland in Siidwestschweden. Zu jedem Weithnachisfest wird diese
Tafel in dem Rauchstubenhaus des hallindischen Oktorpshofes, welcher im
Jahre 1896 im Freilichtmuseum Skansen wiedererrichtet wurde, gedeckt.

Siehe den Aufsatz Kulturgeschichtliches Weihnachtsfest auf Skansen wvon
Kerstin Sioquist in diesem Jahrbuch.

Tryckt hos Boktryckeri Aktiebolaget T hule, Stockholm 1964
Klichéerna fran Grobmann & Eichelberg AB, Stockholm



BONDSAXAR

av Anders Nyman

I stora delar av landet kunde bonden férr oftast sjilv for eget
behov laga och i nigon man dven nytillverka enklare redskap av
jirn i gdrdssmedjan. For mera komplicerade smiden anlitades by-
eller sockensmeden. Detta “verksmide” var endast avsett att fylla
det lokala behovet.

En frdn by- och sockensmeden avvikande kategori utgjorde de
smeder, som specialiserat sig pd vissa enstaka produkter sisom liar,
yxor, knivar, saxar, bossor, spik och nubb eller hist- och oxskor
jimte dirtill horande som och broddar. Dessa smidesalster var
avsedda att spridas och forsiljas vida omkring, dven utomlands.

Utmairkande for det specialiserade bondesmidet, redan omnidmnt
av Gustav Vasa — fast oftast i midstrande ordalag — var att sme-
den under sommarhalvéret i stor utstrickning hade inte bara att
skota sitt eget jordbruk utan ej sd sillan ocksa att som torpare
gora dagsverken at andra. Det huvudsakliga smidet utfordes dar-
for under vinterhalvaret.

Sedan gammalt var vissa bygder sarskilt kinda som hemvist for
ett specialiserat bondesmide. Salunda var exempelvis liesmidet for
Dalarnas del frimst lokaliserat till Lima och nirgrinsande sock-
nar samt till Hedemoratrakten. Nordvistra delen av Ostergot-
land jimte angrinsande bygder i Nirke liksom Sjuhiradsbygden i
Vistergotland samt ndgra socknar i nordligaste Halland utmirktes
dven for ett omfattande allmogesmide. Samma var forhdllandet i
delar av Géingebygden i Skdne samt angrinsande socknar i Sma-
land. Aven i Hilsingland fanns ett utbrett smide av liar och skiror.

Landsbygdens saxsmide, som ej hade samma omfattning som
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T. v. tygsax tillverkad av “saxasmeden” Johan Carlsson fran Vister-
garden, Stubbarp i Sunds socken, Ostergétland. T.b. ullsax av samme till-
verkare. Bida saxarna stimplade ICS. Nordiska museet.

till exempel liesmidet, var dvenledes koncentrerat till vissa bygder.
Det var troligen i stort lokaliserat till samma trakter, som nimnts
for liesmidet. Genom att saxsmidet ir s mycket simre represen-
terat dn liesmidet i sdvil dldre som yngre killmaterial ir det svi-
rare att fa en sidker uppfattning om forekomsten och omfattningen
av det dldre bondesmidet i friga om saxar. Det skulle dirfor vara
betydelsefullt att fa till stind en inventering av saxsmidet med
sirskilt beaktande av dess lokalisering och av den spridning pro-
duktionen haft. Nordiska museet dr tacksamt for uppgifter hirom.

Helt utan killmaterial fran aldre tid dr vi dock ej. Sdlunda
skriver exempelvis Samuel Schroder och Sven Rinman ar 1764 1
en officiell undersokningsrapport om allmogesmidet foljande:
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Skrdddarsax smidd omkring 1917 av Edvard Jansson fran Skuru i Ler-
bicks socken, Nirke. Saxen stimplad A. P. S. Nordiska museet.

”Under Malungs socken lyder Oija kapellslag, grinsande till Lima
och Venjans socknar. I detta kapellslag finnas jaimte de 6vriga
hemmansbrukarna nigra bonder, ibland vilka sisom de mest be-
tydande riknas kyrkoviarden Anders Bengtsson och bonden Jacob
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Persson, som tillverka varjehanda slags filat och slipat smide och
diribland i synnerhet tskilliga sorter saxar av forsvarligt gott an-
seende samt utmirkt god egg sdsom ullsaxar till 18 daler koppar-
mynt dussinet, tridgdrds-, skriddare- och papperssaxar samt
smirre sorter till dtskilliga priser, jimvil kist- och skaplas m.m.,
di det av dem bestillt bliver. Tvenne av dessa smeder hava slip-
stenar, som drivas med vatten, de 6vriga slipa for hand.”

Om liesmederna i Hedemora socken skriver Sven Rinman 1762
att Vav atskilliga dessutom, smides fullkomligen goda hugg- och
tiljyxor, hackelseknivar, tridgdrdssaxar m.m. och det allt bade
med bittre egg och styrka in vid andra fabriker.”

Litet lingre fram i tiden meddelar landshévdingen 1 Orebro lin
i sin femarsberittelse for dren 1856—1860 foljande om allmoge-
smidet: Det i Lerbicks socken sisom biniring bedrivna nubb- och
spiksmidet for hand har tilltagit, s att arligen tillverkningsvardet
nu kan skattas till vid pass 200.000 R:dr. Dessutom tillverkas i
samma socken saxar och liar for ett sammanlagt drligt virde av
omkring 25.000 R:dr, allt Riksmynt. Detta smide avsittes Gver
hela riket och dven till ndgon mindre del a utrikes ort.”

Att saxsmidet i Lerbicks socken till och med kunde bli omnimnt
i den anforda officiella rapporten visar, att detta vid denna tid-
punkt var av ansenlig betydenhet och att tillverkningen sildes vida
omkring.

Bland det ritt stora antal saxar, som ingar i Nordiska museets
samlingar och som ir av trolig allmogetillverkning, dr det endast
ett fatal, som kan bestimmas till sina tillverkare. Just fran Lerbick
har museet dock prov pd tvd av de sista saxsmedernas tillverkning,
som nirmare skall behandlas har.

Fran Sunds socken i Ydre hirad i Ostergdtland inkdptes 1953
till museet en ull- och en tygsax av “saxasmeden” Johan Carlsson,
som jamte smedsysslan dven brukade Vistergdrden i Stubbarp.
Foremalen var atfoljda av goda uppgifter, ur vilka foljande kan
anforas. Johan Carlsson, som avled 1921, mirkte sin tillverkning
med ICS. Han hade lirt av sin fader, Carl Jonsson, vilken hade
CIS som mirke pa saxarna. Tidigare hade fadern haft sin verk-
samhet i1 Sldttna i Vistra Ryds socken, och efter flyttningen bruka-
des stillet av en annan son, dven han tillika saxsmed. I Sunds soc-
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Ernst Lindkvists torvtickta smedja, byggd 1911. Emme i Lerbicks socken,
Nirke. Jamfér interior och plan av smedjan. Foto forfattaren 1942.

ken sade man om saxarna, att de var oovertriffade till att klippa
mattrasor med. Genom att de dgde ett s3 gott anseende hade det
blivit vanligt att forira barnen var sin “stubbarpasax”, alltefter-
som de vixte upp. Det ir siledes ej underligt, att dessa saxar dnnu
in p& 1950-talet var mycket vanliga i orten. Vidare sades, att sme-
den var noga med att saxoglorna skulle vara ombundna med garn,
for att spetsarna inte s& ldtt skulle kunna skada képarna. Aven ull-
saxarnas skir bands ihop. Man trodde sig dven minnas, att priset
var 1 krona och 50 &re per sax.

For att atergd till saxsmidet i Lerbick, sa inkom till museet 1959
en skriddarsax, som tillverkats omkring 1917 av saxsmeden och
gardsigaren Edvard Jansson i Skuru. Vid forfattarens besck i bor-
jan p& 1940-talet hos den siste verksamme saxsmeden i dessa trak-
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Saxsmeden Ernst Lindkvist vid dssjan i smedjan. Bilgen ir upphingd i
taket bakom smeden. Foto forfattaren 1942.

ter, Ernst Lindkvist i Emme, berittade denne, att Edvard Jans-

o . . v . “ee
son da varit dod sedan linge och att han hade varit jimgammal
med sagesmannens far, saxsmeden Jan Erik Lindkvist, som levde
mellan dren 1842 och 1925. Vidare omtalade han, att hos Jansson
slipverket ovanligt nog drevs av en oxvandring. Oxen dir var si
invand vid kretsgingen, att nir smeden ropade gd, sd satte den sig
1 rorelse och gick, dnda tills gubben ropade st4.

Vid nimnda studiebessk forvirvades prov pd Ernst Lindkvists
tillverkning, sdvil firdigsmidda saxar som halvfabrikat och sax-
amnen. Meningen dr nu att ndrmare f6lja Lindkvists arbete ismedja
och sliphus. Férst bor dock nigot nimnas om saxsmidets omfatt-

. 5 : 3 2
ning och alder inom den smidande familjen.
Ernst Lindkvist, som foddes ar 1886, har vallonblod bide p&
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Plan av smedjan, som syns pa de tvd foregdende bilderna. Uppmitning
av forfattaren 1943. 1. dssja, 2. f.d. bird, 3. smistubbe” med stid, 4.
trampa kopplad till bilg, placerad under taket, 5. hirdho, 6. kollida,
7. kamin, 8. slipsten, 9. verktygshink, 10. filbink, 11. stid, 12. skruv-
stad, 13. halpress.

fidernet och modernet. Farfars far, Erik Jonsson, lir ha varit
Lerbicks forste saxsmed jimsides med att han var hovslagare och
vagnsmed. Han mirkte sina alster med EI. Dennes son och sonson
hette bada Jan Erik Lindkvist, och de anvinde liksom den sist-
nimndes son bokstiverna IE pa sitt smide.

I sin ungdom arbetade Ernst Lindkvists far veckotals som gérds-
smed pa herrgdrdarna. Han och hans verktyg himtades di med
hist och vagn. Férutom saxsmidet dvertog han vagnsmidet efter
far sin. Dessutom skodde han histar. Aven Ernst Lindkvists broder
Karl arbetade jimte sina soner med saxsmide intill sin déd. Verk-
samheten fortsattes direfter ej av sonerna. Ernst Lindkvist blev
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Interior av sliperiet, dir Ernst Lindkvist fardigstaller, slipar och po-
lerar saxidmnena. Foto férfattaren 1943.

salunda ensam med familjens saxsmide efter faderns och broderns
dod.

Redan som sjudring borjade Ernst Lindkvist hjilpa sin far i
smedjan, och vid 16 ars alder fick han forutom hjilpen med sligg-
ningen iven vara med och skota jordbruker, som var drygt sju

Saxiamnena under tillverkningens gdng. Prov fran Ernst Lindkvists
smedja 1943. — Fyrkantsjirnet (2) utsmides till en grovt forberedande
saxform (3), pd vilken stdlplattan (1) “hetsas” fast, samtidigt formas
damnet ytterligare och wvixer pa lingden (4). Med bjilp av sinke”
formas “svallen” pd saxbladets oversida (5). Saximnena (6) “hophug-
gas” och forses med nithdl samt paras ihop tvd och tvd. Den del av
grepen, som skall bojas till handtagsogla, rundsmides och béojes ndgot
vid overgangen till grepens fyrkantiga del (7). En saxhalva (8) firdig
for hopnitning medelst nit (10) och “mutter” (9).
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Saxsmeden Ernst Lindkvist vid arbetshinken i sliperiet. Saxbladet
riktas. Foto forfattaren 1943.

tunnland stort och fédde fyra kor och en oxe. Stillet vid Getabo
kvarn arrenderades av Skyllbergs bruk fram till 1911, varefter
rorelsen flyttades till Emme. P& fridagar och om kvillarna fick
han liksom andra smeddringar smida saxar, knivar och skridskor
at sig sjalv for ate fa fickpengar.

Vanligtvis var arbetstiden i smedjan 10 timmar om dagen men
kunde bli mer, om bridskande bestillningar 1ag inne. Ibland kunde
det rent av vara nddvindigt att arbeta dygnet om. Vissa tider
tvingade arbetet med jord och skord till att smidet fick liggas helt
at sidan.

Huvudtillverkningen var saxsmidet, men dessutom framstilldes
en del andra eggjirn, sisom band- och l6vknivar, stimjirn samt
vanliga knivar, och som tidigare nimnts aven skridskor. Lind-
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Saxen filas och nitmutterns spanning justeras.
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Saxbladet riktas och saxen provklippes.
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kvist utforde dven reparationsarbeten samt borrade om bdssor.
Han hogg om filar, och speciellt vid sldtter och skord var det
manga som ville ha redskapen slipade. Férutom den vanliga hus-
hillssaxen, som gjordes i sex olika storlekar, tillverkades pa be-
stillning skriddarsaxar, glassaxar och plitsaxar samt dessutom en
hel del andra specialtyper. Vid bescket, som foretogs under det da
pagdende andra virldskriget, hade efterfrigan pa ull- eller far-
saxar okat patagligt.

Bade smedjan och sliperiet nybyggdes 1911, nir rorelsen flyt-
tade till Emme. Nir verksamheten var som storst, arbetade tre
smeder samtidigt jimte medhjilpare i den timrade smedjan med
sina tre bilgar under taket. Sliperiet nere vid bicken drevs ur-
sprungligen av en under huset liggande turbin, som dock pd grund
av den otillrickliga vattentillgingen i lingden ej kunde klara
kraftbehovet. En fotogenmotor anskaffades dirfor senare som
kraftkilla it de fem slipstenarna och de bada polertrissorna.
Under krigsirens brist pd motorbrinsle ersattes fotogenmotorn
av en som drevs elektriskt. Alla verktygen var hemgjorda utom
stiden, som var fran Soderfors bruk, samt slipstenarna, vilka helst
skulle vara av engelsk tillverkning.

Grovt forenklat skall nu sjilva tillverkningsgangen skildras. En
mera utforlig beskrivning dver det Lindkvistska saxsmidet har
forfattaren 1943 limnat i tidskriften Folk-Liv.

Av saxarna smiddes sex par it gangen. Som rdvara anvindes
centimetergrovt fyrkantsjirn. Nir saximnet fitt en grovt forbe-
redande form, “hetsades” eggstilet fast pd saxbladets insida.
»Svallen” pa saxbladets Sversida liksom “grepens” rundning smid-
des sedan med hjilp av passande sinken”. Hirefter vidtog det
tidsodande arbetet med att ”smida fason”, varvid saxdmnet grov-
riktades och slitsmiddes i s& stor utstrickning som mdojligt, for att
dirigenom underlitta slipnings- och filningsarbetet. Dirpa var
det dags att para ihop de tolv saximnena, som av smeden kallades
”skinglar” eller “skvalmar” — skinkel och skalm ar annars den
vanliga benimningen. I fortsittningen maste paren hallas ihop,
varfor de efter slagningen av nithdlen undan for undan triddes
upp pa en staltrdd. Hirdning och anlopning avslutade arbetet i
smedjan.
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Nere 1 sliperiet togs till att borja med “graderna” bort genom
filning, och pa slipstenen fick saxskinklarna den slutliga formen.
Innan handtagen béjdes till i hivstangspressen, polerades greparna.
Hirefter var saxhalvorna firdiga for slutpolering, och efter hop-
parning slutjusterades saxen, sd att den bet lings hela bettet, vilket
konstaterades genom provklippning i tygbitar. “Handsolet” gneds
slutligen bort med talk eller krita. Dessforinnan hade varumirket
IE stimplats in.

Vissa forandringar och forbattringar hade, som Lindkvist
mindes, dgt rum inom saxsmidet. Sdlunda var handtagsoglorna
tidigare bade storre och bredare. Endast eggen och insidan slipa-
des, under det att resten var utford i svartsmide. I stillet for att
grov- och finfila saxgreparna samt direfter polera dem med poler-
stal borjade Lindkvist anvinda slipsten och polertrissa hirfor.

Sex saxar om dagen var den vanliga tillverkningstakten. Parti-
priset var i1 borjan pa 1940-talet 26 kronor dussinet for fyrans
saxar. Under faderns tid drygt 20 dr tidigare fick man fér samma
saxstorlek kr. 6:50 dussinet, men di var saxarna utférda i ett enk-
lare svartsmide, som medgav att dubbelt s3 minga medhanns
per dag. Det mesta smidet utfordes pa bestillning, men dven di-
rektforsiljning forekom under resor till Mjolby, Vadstena, Pals-
boda, Skéllersta, Orebro och andra platser. Jirnhandelsgrossister-
nas resande kunde ocksd komma for uppkdp, men da blev betal-
ningen samre. Tidigare sildes mycket saxar genom en del av de
smideshandlare och forlagsmin i socknen och grannsocknen Gode-
gard, vilka gjorde affirer frimst med den handsmidda spiken
men dessutom med liar, hist- och oxskor. Dessa bereste olika dis-
trikt,sdlunda for P.G. Zetterlund med hist och vagn — senare med
tig — omkring i Bergslagen. Sextio dussin saxar, hilften pd viren
och andra hilften pd hésten, brukade han ta i forsiljning. Aven
saxsmeden Edvard Jansson i Skuru limnade sina varor till Zetter-
lund. Handlanden Anders Jakobsson i Godegard reste i Ostergot-
land och Smaland. I Uppland salde nimndeman Mangs Anders
Andersson forutom egna vivskedar dven Lindkvists saxar. P. Eng-
berg fran Falun tog, fran det han borjade resa i mars manad och
fram till jul, cirka 10 dussin saxar och 3 dussin huggjarn i manaden.
Pa Lindkvists fars och farfars tid brukade vistgotaknallar och
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T . skriddarsax fran Visnums socken, Virmland. Den édr daterad 1631
och mirkt FSSIBG. T.h. skriddarsax daterad 1667, fran Arndis socken,
Angermanland. Bada dessa dro de dldsta daterade i Nordiska museets
samlingar.

vingakersgubbar komma och kopa saxar for vidare forsiljning.
Avslutningsvis bor framhallas mojligheterna att genom en nog-
grannare undersokning av saxsmidet vinna virdefulla perspektiv
pa landsbygdens smide 6verhuvud taget. Genom att saxarna ofta
ar stimplade med smedens eller smedfamiljens initialer blir kdnne-
domen om spridningen av de olika smedernas alster atskilligt un-
derlittad. I vissa fall kan saxarna dven vara daterade, vilket ir
av betydelse vid forsok att faststilla saxtypernas kronologi — ar-
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talen 1631 och 1667 ir de dldsta dateringarna pa saxar i Nordiska
museets samlingar. Det dr innu icke for sent att insamla innu
levande tradition, samtidigt som ett fordjupat sokande i skrift-
ligt kallmaterial torde kunna betydligt vidga vart innu otillrick-
liga vetande om den roll bygdernas nu avsomnade saxsmide spelat
i dldre dagar.

Zusammenfassung
Baunernscheren

Das Schmieden fiir den lokalen Bedarf ist in Schweden allgemein auf dem
Lande vorgekommen. Ein auf gewisse Artikel spezialisiertes Schmiedehand-
werk, dessen Produkte zum Vertrieb und Verkauf in weitem Umbkreis, sogar
ausser Landes, bestimmt waren, ist dahingegen als Nebengewerbe der Bauern
lediglich in gewissen Gegenden vorgekommen. Der Verf. macht hier auf das
Scherenschmieden aufmerksam, welches nur sehr wenig bekannt ist, jedoch
als Material fiir eine ergiebige ethnologische Untersuchung dienen diirfte,
dank der Tatsache, dass die Hersteller zeitweilig ihre Erzeugnisse mit den
Anfangsbuchstaben ihrer Nahmen und Jahreszahlen stempelten. Auf Grund von
Angaben aus dem 18. und 19. Jahrhundert war das Scherenschmiedehandwerk
besonders weitgehend in gewissen Gegenden in Dalekarlien sowie in Lerbick in
Siid-Nerike vertreten. An dem letztgenannten Ort hat der Verf. vor 20 Jahren
einen der zuletzt dort wirksamen Scherenschmiede ausgefragt. An Hand dieser
da eingeholten Auskiinfte wird der Verlauf der Herstellung geschildert (vergl.
Aufsatz des Verf.s in “Folk-Liv” 1943). Die Produktion wurde durch den
Verkauf an umherreisende Aufkiufer oder vom Schmied selbst auf dem
Jahrmarke abgesetzt.
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